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VYTVARENI SILNE BUDOUCNOST]

Spolehlivost a bezpecnost

Spoletnost Sika Industry je po vasem boku jako silny globalni
hrac. Jako na nedilnou soucast Svycarského koncernu Sika AG
se na nas muZete spolehnout.

Kvalita a inovace

Nasi zakaznici ofekavaji vysoce kvalitni kanetné vyraobky.
Tézime z vyhody vice nez 75 let intenzivnich zkuSenosti s
vyvajem vysoce kvalitnich PUR a EP pryskyfic. Diky
inovativnim a koordinovanym systémum PUR a EP vyrobku
vam pomuZzeme dosahnout vZdy spokojenosti Vasich
zakazniku.

ROOFING
LIQUID APPLIED MEMBRANES, SEAMLESS ROOFING SOLUTION

Flexibilita a integrovana feSeni

Stejné individualni jako vas tkol. Komplexni a integrovany
sortiment vyrobk( Sika Industry vam nabizi je5té vice feSeni pro
vase aplikace.

Profesionalni globalni podpora po celém svété
Mistni odbornici vam poskytnou osobni podporu na misté ve vsech
otazkach tykajicich se zpracovani vyrobkU a technologie zafizeni.

Globalni dostupnost

Konsolidace celosvétovych vyrobnich zavodu, nékolika vyvojovych
oddeéleni a nasi celosvétoveé sité prodejct maximalizuje dostupnost
nasich vyrobkd - at uz se nachazite kdekali.

"Jako globalni lidr v oblasti nastroju a
kompozitd je nasim cilem poskytovat
zakaznikum nejlepsi nastroje ve své
tFidé. Inovativni a na miru Sita FeSeni.
Byt nablizku nasim zakaznikim pro nas
neni jen slovo: Zakladem naseho uspéchu
je celosvétova vyroba a podpora nasich
odbornikd pfimo na misté. Kazdy den se
tésime, Ze budeme spolecné s nasimi
zakazniky vytvaret nova a lepsi f eSeni."

MORTEN MUSCHAK

Head Corporate Automotive & Industry

* \/yraba slévarenskych modelt
» Automobilovy pramysl

* Dopravni prumysl

* Sport a volny ¢as

* Primyslové aplikace

* Lodni a jachetni pramysl

* Letecky pramysl

* Dielektrika

ADVANCED RESINS JE SOUCASTI Sika Industry a s vice ne?
75 lety zkuSenosti je pfednim svétovym dodavatelem a
vyvojafem vysace vykonnych pryskyfic, blokovych materialt
a past pro vyrobu modelt a forem. Nabizi feSeni na miru pro
kompozitni pramysl i konstrukenf lepidla. Kromé toho
spolecnost Advanced Resins nabizi technické odlitky pro
pramyslove filtry.
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Sika Advanced Resins
SKUPINY PRODUKTU

Frézovani 3D modelt a forem na CNC

B Designoveé a stylistické desky

B Modelové a nastrojové desky

B Pasty na vyrobu modell a forem

B [ epidla atmely na lepeni desek
a past

Specialné vyvinuté opracaovatelné desky s
pfislusnymi lepidly a tmely

mohou byt pouZity pro konstrukci
konstrukénich/master model, stejné
jako pro rtizné vyrobni formy a nastroje.

Extrudovatelné pasty a systémy pro
mass-casting jsou vyrobky na miru pro
vyrobu vysoce kvalitnich, bezesparovych,
témeér homogennich tvard ve stylizaci
designu, cubingovych modelt a raznych
forem.

Tyto materialy jiZ po desetileti poskytuji
technicky a/nebo ekonomicky vyhodna
alternativni feSeni oproti tradi¢nim
metodam vyuZivajicim dfevo nebo kov.

Vse vyrobené v jednom odlitku

B Fastcast - odlévaci systémy
B Epoxidové odlévaci systémy
B PUR odlévaci systémy

Siroky sortiment nastrojovych pryskyfic
Ize pouZit mnoha rtiznymi zpasaoby. Jsou
vhadné pro rychlou a levnou vyrobu
vyrobnich zafizeni, jako jsou pénové, RIM
a vakuové formy nebo slévarenské vzory
a nastroje pro tvafeni plechu.

Existuji také vhodné lici pryskyfice pro
vyrobu pomocnych pfedmeétu, jako jsou
pfedlohy a jadrové modely nebo
negativy.

Nékteré rychloodlévaci pryskyfice jsou
urceny zejmeéna k vyrobé modelt v
méfitku 1:1. pro vyrobu maket a
prototypu.

Zvoleny systém zavisi na daném
postupu odlévani,

Ohledné dostupnosti vyrobku obratte na mistniho

zastupce spolecnosti Sika : ACR Czech s.r.o.
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Casové a nakladové efektivni vyroba
slozitych odlitka

B \/akuoveé odlévaci systémy
B Nizkotlaké RIM systémy

Pro rychlou vyrobu jsou idealni nase
systémy vakuového liti na bazi
polyuretanu. Simuluji vétsinu vlastnosti
termoplastickych sériovych materiald
bez omezeni tvarové sloZitosti.

TotéZ plati pro nizkotlaké RIM-systémy,
které se zpracovavaji pomoci
dvouslozkavych michacich a
davkovacich stroju. Nase vyrobky RIM
Ize pouzit pro vyrobu malych i velkych
objemu dilt a jsou vhodné pro vysoce
kvalitni prototypy i pro kratké série a
sériovouvyrobu.

Flexibilni i z hlediska moZnych
aplikaci

B Elastomerni odlévaci systémy pro
vyrobu forem

B Flastomerni odlévaci systémy pro
vyrobu slévarenskych modela

B Elastomerni odlévaci systémy pro
keramiku

B Elastomerni odlévaci systémy pro

betonové formy a stavebni nastroje

Sartiment elastomernich pryskytic pro
liti PUR zahrnuje vysoce kvalitni
systémy syntetickych pryskyfic s
raznymi stupni tvrdosti podle Shoreho
stupnice (Shore A30-D 67) a
moznostmi pouziti.

Mékké elastické typy se pouzivaji k
vyrobé flexibilnich forem a odlitkt

Tvrdé elastické a tvrdé typy jsou vhodné
pro narazuvzdorné dily a otéruvzdorné
vlozky pri vyrobé slévarenskych modela
a ve specidlnim strojirenstvi.

Spolecné jsou silni

B \/ysoce vykonné kompozitni systémy
B (Celcoaty
B [aminovaci systémy

Kompozitni pryskyfice jsou specialné
navrzeny pro vyrobu vysoce vykonnych
kompozitl, které umoZriuji dobré
smaceni i obtizné smacivych viaknitych
materiald, variabilni viskozitu pro rtizné
vyrobni procesy a teplotni rozsahy pfi
pouziti az do 200 °C.

Vynikajici zpracovatelnost a dobra
odolnost vigi vnéjsim influicim jsou
rozhodujicimi vlastnostmi nasi fady
gelcoatl.

Nase laminovaci a vicelcelové
pryskyfice Ize pouZit v riiznych fazich
vyroby pfi konstrukci modeld, negativy,
forem a ndstrojl a vysledkem jsou
vysoce kvalitni laminaty s vynikajici
pevnosti.
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DESIGNOVE A STYLINGOVE DESKY

DESIGNOVE A STYLINGOVE DESKY

Nejoblibengjsimi materialy jsou lehké pénové desky PUR.
designéfi radéji pracuji s tvarovanymi formami nebo
stylovych prototypt/model.

Tyto specidlné vyvinuté desky jsou nabizeny v hustoté od
0,08 do 0,35 g/cm3 s optimalné vyvazenymi mechanickymi
a tepelnymi vlastnostmi.

V&echny desky se vyznatuji vynikajici obrobitelnosti pfi
ruénim nebo CNC frézovani, pfi kterém vznikaji pfevazné
hobliny a minimum prachu, pficemZ poskytuji findlni a
nepraskovity povrch.

Design modelu pro automobilovy pramysl z Fady
Labelite. Kombinace vynikajici kvality povrchu a pouziti
specidlniho lepidla SikaBiresin® B200 umozZriuje snadné
lakovani bez viditelnych linii lepidla.

Credit: Estech Design

Hustota [g/cm?] 0.08 015 0.24 0.25 0.35 0.35

zlute broskvova  [[meruAkoval | | oranzova

vynikajici kvalita povrchu; velmi dobré vlastnosti pfi
frézovani; s nizkou tvorbou prachu

Barva nazloutla Seda svétle zelena slonovina siena

Charakteristika jemny a neprasivy povrch; snadno
zpracovatelny; nizka

Tvrdost dle Shore = A28 = A 65 D25 D25 D38 D35
Pevnost v ohybu
[MPal 1.1 1.0 2.2 2.2 5 5.4 9 9
Pevnost v tlaku
[MPal 0.8 0.7 1.6 1.6 4 3.8 8 7
HDT [°c] 130 115 80 80 60 75 60 70
CTE, ar [1/K] 60x10° 40x10° 65x10° 65x10° 65x10° 60x10° 65x10° 60x10°
Rozméry [mm] 2000x1000x 2000x1000x 2000 x 1000 x 2000x1000x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
ostatni rozméry  tloustka: tlous tka: tlous tka: tlous tka: tlous tka: tlous tka: tlous tka:
na poptani 100/200/300/ 50/100/150/ 100/150/200/ 50/100/150/200 50/100/200 50/75/100/150/ 50/100/150/200
400 200/300/400 250/300/400 200
2400x1300 x 2000 x1000 x 2000x1000 x 2000 x1000 x 2000x1000 x
tlous tka: tlous tka: tlous tka: tlous tka: tlous tka:
100/200 50/100/150/200 50/100/150/200 100/150/200 50/100/150/200
Lepidlo SikaBiresin® B200 SikaBiresin® B200 / SikaBiresin® B260
Tmel SikaBiresin® B370
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MODELOVE DESKY

MODELOVE DESKY

Hnédé desky stfedni hustoty jsou idealnim materialem pro

pro vyrobu predloh nebo forem pro kratké série dilt. V rozmezi
od 0,45 do 0,78 g/cm3 nabizime kompletni sortiment, ktery
uspokoji vsechny preference modelafl v oblasti mechanické
pevnosti, tepelné odolnosti a samozfejmé i povrchoveé stranky.

SikaBlock® Prolab 65 N vykazuje nejhladsi povrchovou kvalitu v
této kategorii na trhu.

Vysoce kvalitni pfedlohy z materialu
SikaBlock® M600 N / 700 N zajistuji
nejvy3si rozmeérovou presnost.

Model auta v plném méfitku z desek
SikaBlock® M330 lepenych SikaBiresinem®

Modely frézované ze SikaBlocku® PROLAB 65 N
splfiuji nejvy3si naroky na kvalitu povrchu.

Hustota  [g/cm?] 0.45 0.60 078 0.70

Barva - omnzova riZova

Charakteristika dobra ekonomicka  vynikajici kvalita povrchu; vynikajici kvalita povrchu; snadno zpracovatelny; jemny, husty povrch; dobra pevnost v tlaku
trida dobra stabilita hran dobra stabilita hran a stabilita hran; dobra teplota tepelné deformace
Tvrdost dle Shore D 45 D58 D65 D64
Pevn. v ohybu [MPa] 12 19 30 25
Pevnost
v tlaku [MPa] L - - -
HDT [°c] 78 65 77 90 78
CTE, ar [1/K] 55x10° 55x10° 64x10° 55x10°

Rozméry [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x tloustka: 1495 x 500 x 1500 x 500 x
tloustka: tloustka: tloustka: 30/50/75/100/150/200 tloustka: tloustka:
50/75/100/150/200 50/75/100/150 50/75/100/150/200 30/50/75/100/150 30/50/75/100/150/

200
1490 x 500 x
tloustka:
150/200
Lepidlo SikaBiresin® B200 / SikaBiresin® B260 SikaBiresin® B260
Tmel SikaBiresin® B370
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NASTROJARSKE DESKY

NASTROJARSKE DESKY

Pro kompozitni nastroje nabizime
epoxidové desky s velmi kompaktnim
povrchem, vysokou rozmérovou
stabilitou za tepla a tlaku pro vyrobu
prepregovych forem nebo dilti v
autoklavu do 130 °C.

Pro nastrojové desky z PUR se stfedni az
vysakou hustotou od 0,78 do 1,7 g/m3
nabizime desky s vysokou mechanickou
pevnosti a dostatetnou tepelnou
odolnostido 100 °C v kombinaci s
vysokou rozmérovou stabilitou.

Diky svému vykonnostnimu balicku jsou
vhodné pro pouZiti, jako jsou kontrolni
pfipravky, méfidla, nastroje pro vakuové
tvareni, nizkotlaké RIM formy i nastroje
pro lisovani plechu.

Mérka s vysokou rozmérovou
presnosti vyfrézované ze
SikaBlock® M1 050

070 1.0

Hustota [g/cm?] . 073 1,0 . 1.67
Barva o swetlecelens [T bila svitle Seds
Charakteristika nova epoxidova deska s nizkou  prémiova epoxidova nastrojova stfedni hustota, dobra pevnost v tlaku a stabilita vysoce odolna
hustotou s vysokou deska; extremné nizka okraju; nizka tepelna roztaznost a vysoka nastrojova deska s
rozmeérovou stalosti pod porovitost povrchu rozmeérova stabilita vysokou hustotou

tlakem a teplotni odolnosti az minimalizujici povrchovou
do 130 °C; vynikajici pomér AU vyso!(a .
- teplotni odolnost a rozmérova
vykon / cena stabilita.

Tvrdost dle Shore D75 (D68 @130°C) D74 D75 D76 D89
Pevn.vohybu [MPa] 37 42 48 50 30
Pevnost
V tlaku [MPa] 50 67 47 48 110
HDT [°c] 130 120 85 90 Tg=92
CTE, or [1/K] 35-42x10° 38x10° 55x10° 55x10° 45x10°¢
Rozméry [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 830 x 500 x
ostatni rozméry na  tloustka: 50/7 5/100/150/200 tloustka: 50/7 5/100/150/200 tloustka: tloustka: tloustka:
poptani 50/75/100 50/75/100 30/50/75/100
Lepidlo SikaBiresin® B176 SikaBiresin® B180
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DESKY PRO SLEVARENSKE NASTROJE

Spoletnost Sika Advanced Resins nabizi Sirokou skalu
nastrojovych desek specialné urtenych k vyrobé slévarenskych
modell a krabic pro studena jadra.

Modelafi si mohou vybrat nejvhodnéjsi desku podle svych
pozadavk( na odolnost: droven odolnosti proti odéru od nizké
po vy55i fady vyrabénych piskovych vyliskl, stejné jako pevnost
a rozmeérovou stabilitu.

Tyto desky jsou cenové vyhodnym alternativnim FeSenim ke
kavovym modeltum a krabicim se studenym jadrem pro vétsinu
slévarenskych procest a7 do stfednich velikostnich fad.

SikaBlock® M945 poskytuje
vynikajici chovani pfi frézovani s
nizkou tvorbou prachu

Vysokd odolnost s blokem SikaBlock®
M380 pro slévarenské jaderniky i pfi
tvaroveé slozitych tvarech

Hustota [g/ecm?] 1.2 1.35 1.2 1.25 118 1.35 1.2
Charakteristika vysoka rozmérova dobra odolnost dobra odolnost proti odéru; vysoka odolnost vynikajici kombinace velmi vysoka
stalost; snadné proti OQIéru;’ i snadno se frézuje; proti otéru; vynikajici dobré odolnosti proti odolnost vuci odéru
frézovanr; velka délka snadnle'frezovam; dobra odolnost vuci narazu chovani pFi odéru a rozmeérove anarazu
pro mensi pocet bodu YR IRV frézovani; velmi stability; velmi vysoka
lepeni vysokd pevnost pevnost
Tvrdost dle Shore D 82 D 83 D78 D 84 D79 D86 D86
Pevn.vohybu [MPa] 74 100 80 100 57 145 126
Pevnost
T [MPa] 74 95 70 92 47 120 105
Odol. viici narazu 18 25 30 66 70-80 35 80
HDT [°c] 89 80 80 78 70 85 85
CTE, ar [1/K] 56x10° 65x10° 85x10° 78x10° 110x10° 60x10° 68x10°
Odolnost viici odéru + ++ +4+ ++ ++ A e
Rozméry [mm] 1500 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 435 x 1000 x 500 x
ostatnirozméryna  tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
poptani 30/50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100 50/75/100 30/50/75/100 50/75/100
Lepidlo SikaBiresin® B1 80
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PASTY NA VYROBU MODELU
A FOREM

PASTY NA VYROBU
MODELU A FOREM

Modely a nastroje velkych rozmért se vyrabéji z vytlatitelnych
PUR a epoxidovych past, které poskytuji zpracovatelny povrch
naneseny na stabilni jadro. Tato technika se hojné pouZiva k
vyrobé zatek pro lodé nebo vétrné lopatky, ale i pro
automabilovy pramysl nebo architektonické navrhy.

Tato technologie je oproti deskam vyhodna, protoZe nabizi
leh¢i modely s hladkym povrchem beze spar (na rozdil od
desek). PUR zaklad umozZfuje standardni provedeni rychlého
zhotoveni modelt bez dodateného vytvrzovani.

Epoxidova fada poskytuje vy3si rozmérovou stabilitu a
tepelnou odolnost pro modely nebo pfimé pouZiti nastroju pfi
vyrobé kampozitnich dild.

Pastu Biresin® M72 Ize snadno Tixotropie  SikaBiresin®  SC175  umozfiuje 43m dlouhy trup lodi z materidlu SikaBiresin® SC175 s dokonale hladkym a
frézovat s nizkou tvorbou prachu. vertikalni aplikaci v jedné vrstvé a bez provéseni. beze3vym povrchem.

Slozka B Biresin® M70 SikaBiresin® SC175 SikaBiresin®SC180  SikaBiresin® SC380  SikaBiresin® SC390 SikaBiresin® SC258
o 100 100 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
45 100 100 100 100 100
Barva [ hneda ] svetleseda ] hneda | geda | seda R
Charakteristika PUR pasta; rychlé  epoxidova pasta; velmi stf.Hustota viceucelova stfedné husta ru¢ni epoxidova pasta (rucni nebo
vytvrzeni; snadno dobr\’/‘pgvrch; Flopré epoxidové pasty a epox.pasta s dobrou epoxidova pasta s planetarni michacka) pouzitelna
zpracovatelny; chovani na svislém tvrdost s kratkou pevnosti a tepelnou vysokou pevnosti a do 40 mm; rychlé vytvrzeni v
finalni, husty podkladu az do dobou vytvrzenipfed  odalnostiprovysoce  tepelnou odolnosti  tenkeé vrstvé a dobra prilnavost
povrch; snadno se tloustky 30 mm; obrabénim pro kvalitni modely idealni pro pfimé na riiznych nosicich (dfevo, PS/
lakuje. vysoka tepel. odolnost  epoxid; dobra tepelna a formy obrabéni. PUR pény, desky a na sobg)

odolnost

) ) A 15,000mPas 800 1,000 900 800 =

Viskozita [Pas]
B 175 mPas 800 900 800 800 =
Viskozita smési [Pa s] pasta 800 1,000 800 800 pasta
Doba zprac. [min] 10 (po aplikaci B B B - 65
strojemn)
Opracovatelna po  [h] 8 24-48 16-18 24 12-16 12-18
Fyzikélni Gdaje (piiblizné hodnoty)
Hustota [g/cm?] 0.9 0.63 0.81 0.82 1.08 0.60
Tvrdost dle Shore D65 D53 D58 D67 D75 D60
Pevnost v ohybu [MPa] 20 13 17 24 36 15
5::’:;:‘ [MPa] 13 20 = 36 23
T, [°c] 47 83 84 83 91 51
CTE, ar [1/K] = 70 80 60 58 48
Tmel SikaBiresin® B370 SC175/GC11 SC180/GLM SC380/GC11 SC390/GC11 SikaBiresin® B370
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| EPIDLA A TMELICI SYSTEMY
PRO DESKY A MODELOVACI
PASTY

SikaBiresin® RG530 SikaPower®-730 SikaBiresin® B180

A - 100 100 100 100
Misici pomér  [g]

B - 65 100 32 15
Barva tm. jantarova oranzova/ hnéda sv. jantarova jantarova modra
Zaklad = PUR Epoxid

Charakteristika 2K tixotropni epoxidové specialnf lepici systém pro
lepidlo pro snadnou vzajemné lepeni desek
aplikaci pro objemné lepeni SikaBlock® M376 EP nebo

nebo pro pouZziti, které LAB975 NEW.

vyZaduji tepelnou odolnost

specialni 1K lepidlo bez specialni lepidlo pro 2K rychletuhnouci epoxid

michani; snadno se nanasi oranzové/hnédé desky stfedni Lepidlo pro lepeni malych
a rychle tuhne, pficemz hustoty s dobrou rovnovahou kust k sobé a umozriujici
poskytuje stejny aspekt doby otevfenosti a doby frézovani do 90 min.
jako lehké husté pény zavadnuti.

Vhodné pro desky vsechny bloky Labelite a Labelite 350E a 45PK, viechny vétsina desek stfedni az vysoké hustoty LAB 975 NEW a
M od M80 do M450 bloky Pro-labs a M od M440 do SikaBlock® M3976 EP
M700
Spotieba [kg/m?] 0.12-015 0.9 0.60-0.65 0.65-0.70 0.53
Open Time = 20 min 10 min 15min 45 min
Doba nastaveni 2h 6h 30 min 16h 16h
Hustota [g/cm?] 115 0.8 115 1.16 0.82
Tvrdost dle Shore = D63 D80 D82 D79
T [°c] 80 - - HDT: 90 °C 122

B
A
B

BPO-Paste BPO-Paste SikaBiresin® GC11
100 100 100
Misici pomér  [g]
2 2 20/13/17/15
Barva hnéda bila sedd, hnéda
Zaklad polyester Epoxid

Charakteristika epoxidovy tmel s podobnymi

vlastnostmi jako vytlacitelnd

dobra pfilnavost; rychlé vytvrzeni a
nelepivost; snadné brouseni

pasta.
Vhodné pro desky/ SikaBlock® PROLAB 65, . . SikaBiresin® SC175 / 5C180 /
pasty SikaBlock® M60O N / M700 N el B @ i (RS DeeiEs 5C380 /5C390
Doba zprac. [min] 5 5 10
Doba manipul. [min] >20 >20 4h

0.62/0.75/0.75/0.90
D57/D63/D64/D70

Hustota [g/cm?] 1.6 19
Tvrdost dle Shore D70 D75

LEPIDLA A TMELOVE VYPLNOVE SYSTEMY
PRO DESKY A PASTY

Lepici a tmelové filry jsou specialné pfizptisobeny deskam SikaBlock®. To se
tyka pfedevsim mechanicko-fyzikalnich vlastnosti. Vysledkem je podobné
chovani, pokud jde o zpracovatelnost a nasledné pouZiti v aplikacich..

TOOLING AND COMPOSITES
Lepidlo AND PUTTY FILLER SYSTEMS FOR BOARDS AND PASTES
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FASTCASTY:
RYCHLETUHNOUCI SYSTEMY

PLNENE SYSTEMY FASTCAST

PInéné systémy fastcast jsou dvouslozkové PU systémy, které jsou
vhodné pro vyrobu az stfedné velkych pfedloh, negativu, jadrovych
modell nebo vzort s minimalnim smrstovanim.

SikaBiresin® F230 je mnohymi povazovan za "chemickou omitku",
ktera vytvari mistry s hladkym, zpracovatelnym, lestitelnym a odolnym
povrchem.

SikaBiresin® F40 je idealni volbou pro slévarenské modely, které
vyZzaduji rychlé zhotoveni a dobrou odolnost proti odéru.

ISOCYANATE B SikaBiresin® F230 SikaBiresin® F40 SikaBiresin® F10 SikaBiresin® F21
L A 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
B 20 20 100 15
Barva bila modra slonovina, zelena, cernd svétle Seda nebo cernd

Charakteristika velmi dobry povrch vysoka odolnost proti odéru; nizka Pomér 1:1 mix; kratka doba témér bez zapachu; snadno se micha

po opracovani; snadno se vyfezava, smrstitelnost; nizka viskozita; zpracovani; nizka viskozita; rychlé ru¢né; velmi dobra zatékavost; velmi
brousi a lesti rychlé tuhnuti; kratka doba tuhnuti; dobra teplotni odolnost; jemna struktura; velmi dobre
zpracovani. nizka smrstitelnost mechanicky zpracovatelna
Pouziti nastroje a dily: nastroje pro tepelné nastroje jako slévarenské vzory; core- vicelcelovy systém pro nastroje: odlévani predlohy a

tvareni; kontrolni pfipravky; boxy, modelové desky a vsechny typy tepelné tvareci nastroje; kontrolnf jadernikt, modelu, negativu a vyliskd
polohovaci pfipravky; dekorativni odlitkd vyZadujici dobrou odolnost pfipravky; polohovaci pfipravky; stfedni velikosti
pouZiti, pokud je zapotfebi proti odéru. prototypové dily; slévarenské negativy
mramorovy vzhled

Viskozita smési [mPas] 300 2.000 2.500 2100
Doba zprac. [min] 4.25-5.25 5.25-6.30 4.45 5-6
Doba odformovani  [min] 30 60 45 30
Hustota [g/cm?] 1.58 1.70 1.64 17
Tvrdost dle Shore D80 D 84 D73 D 80
Pevnostvohybu [MPa] 47 61 35 35
Pevnost v tlaku [MPa] 63 7 3 75
Te [°c] 60 69 71 80

TOOLING AND COMPOSITES
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Vybér z vhodnych typu filtri doporugenych
spole€nosti Sika a ziskani raznych vytvrzenych
vlastnosti podle zamysleného pouZiti. K
vyrobé dekorativnich objektt malych a
strednich rozmért je mozné pouZit i
neoSetfené fasady bez pridani filtrd.

NEPLNENE SYSTEMY FASTCAST

Systémy neplnénych fastcastl jsou urceny pro
podobné pouziti jako pInéné fastcasty, ale s
moznosti, aby si uzivatelé pfidavali plnidla sami.

SiI<aBiresin® F160 s pFl’davn\'/mi plnivy pro odlévani

SikaBiresin® F180 architektonicky
zmenseny model pamatek

SikaBiresin® F190 ténovany do cerna s pastou SikaBiresin CP
k vyrobé stojant na sperky

SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®

., ., P,
ISOCYANATE B SikaBiresin® F160 F27 F27w. F55 SikaBiresin® F180 SikaBiresin® F190
. . A 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
B 100 100 100 80 100 100
Barva bézova bézova bézova Spinavé bila béZova

Charakteristika systém rychlého nastaveni; nizka
viskozita; dobra teplotni odolnost
po vytvrzeni teplem; snadno nizké smrstovani; pfimérena
pouzitelny misici pomér; viskozita i pfi vysokém podilu
prizpusobitelny obsah plniva. plniva.

snadno zpracovatelny; kratka doba
odformovani; Velmi jemna struktura;
moznost pfidani vysokého obsahu plniva

systém rychlého nastavent;
snizena viskozita;

velmi nizké smrstén;
nizka viskozita i pfi plnéni; snadno
pouzitelny misici pomér; moznost
vysokého obsahu plniva

Pouziti pouziva se hlavné s plnivy pro
nastroje: formy, predlohy, negativy;

modely, jadrové modely, negativy, predlohy, pouziva se hlavné pro makety a stejny jako SikaBiresin® F160, ale s
malé a stfedni umélecké a femesiné dekoracni dily. moznosti odliti az 50 mm jednim

tepelné tvareci nastroje; tepelna predméty s detailnimi tvary. s pouZitim neplnéného vyrobku nebo odlitim.
vodivost s plnivem RZ 301 50.

Udaje pro zpracovani (piibl. hodnoty) _ I
Viskozita smési [mPas] 30 50 30 140 125
Doba zprac. [min] 220 2157 2157 130 37257 7=5
Doba odformovani  [min] >20 >20 >15
— _ _
Hustota [g/ecm?] 1.08 1.08 1.07
Tvrdost dle Shore D75 D70 D70 D75 D70 D68
Pevnost vohybu [MPa] 60 55 42 60 38 40
Odol. viaéi narazu [k)/m?] 14 25 60 50 18 20
HDT [°c] = 80 75 75 = =
Te [°c] 10 - - - 97 30

TOOLING AND COMPOSITES
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FASTCAST SYSTEMY

PUR ODLEVACI SYSTEMY S
DLOUHOU DOBOU ZPRACOVANI

SikaBiresin® (F46)

» Predplnéna lici pryskyftice muaze byt odlévana v
silnych useci ch (napt. zasypavani).

+ Vysledkem jsou odolné modely jader s vysokou
rozmérovou presnosti

« SikaBiresin® F48 a SikaBiresin® F5o

Nabi zeji nizsi viskozitu a pouzivaji se neplnéné pri
procesu ¢elnho liti

Oba systémy Ize plnit plnivem s vysokym podi lem
plniva a pouzit je jako vysoce kvalitni systémy pro
masivni liti s vysokymihodnotami pevnosti

SikaBiresin® F46 ptipraveny k pouziti . Oba plnitelné systémy F48 nebo
F50 jsou pomalé systémy umoznujici ru¢ni odlévani velmivelkych
rozméra negativi, vzora nebo forem s minimélni m smrstovani m.

ISOCYANATE B SikaBiresin® F46 SikaBiresin® F55 SikaBiresin® F50
PLNIVO C - - TE-Fiiller ALU-prasek - RZ 30150

A 100 100 100 100 100 100
Misici pomér  [g] B 25 100 100 100 50 50

C - - 350 250 - 180-240
Barva bézova prasvitna bézova sedd béZova
Charakteristika snadno zpracovatelné; Ize  snadno zpracovatelné; velmi nizka smrstitelnost; snadno velmi nizké smrsténf; nizka exotermicka reakce; odlévani

odlévat v silnych vrstvach;  vysoké zatizeni; odolné zpracovatelny; Ize odlévat v silnych vrstvach; ve velké tloustce (400 mm) pfi plnéni plnivem.
vysoka rozmérova proti otéru a ndrazu. vysoka Pevnost v tlaku
presnost.
Pouziti predlohy a jaderniky, odlévaci vrstva pro tvareci vyplA pro nastroje pro tvareni kovovych neplinénd pro negativy, formy a pi edlohy; plnéna verze
negativy, slévarenské nastroje na plechu, plechut a pro pro vétsi objemy odlitki; s RZ 209/6 pro lisovaci
vzory slévarenské vzory slévarenské predlohy nastroje s lep§im klouzani m po povrchu.

Mixed

0 i 3,000 1,500 odlévatelny 350 7,500
viscosity [mPas]
Doba zprac. [min] 40 45-60 35-50 -
Doba odformovani [h] 16-24 16-24 6-12
Hustota [g/cm?] 1.7 1.15 1.7 17 1.24 1.75
Tvrdost dle Shore D87 D80 D 86 D84 D83 D 85
Pevnost v tlaku [MPa] 110 94 104 90 ac 50
HDT [°c] 80 75 - - - -
Te [°c] = = = = = 65

TOOLING AND COMPOSITES
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FASTCASTY PRO VYROBU DILU

Prémiové fastcasty, které se vétsinou neplni, se
pouzivaji k sériové vyrobé dilt ru¢né nebo s
minimalnim vybavenim a vykazuji vysokou
pevnost, ostré detaily a texturované dily, které se
také snadno pigmentuji.

Systémy vytvrzovani za studena SikaBiresin® F150 a F155
pro malé az velké horolezecké chyty s dobrou odolnosti
proti mechanickému opotfebeni .

SikaBiresin® F38 je idealni systém pro vyrobu malych figurek s ostrymi detaily a vynikajici odolnosti v tenkych vrstvach.

ISOCYANATE B SikaBiresin® F31 SikaBiresin® F320 SikaBiresin® F38 SikaBiresin® F150 SikaBiresin® F150
. N A 100 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
B 100 100 85 100 100
Barva béZova béZova Spinavé-bila Spinaveé-bila Spinavé-bila
Charakteristika velmi rychlé vytvrzeni; velmi rychlé tuhnuti; pfivétivy ~ dobra odolnost vici narazu; vysoka odolnost proti odéru; vysoka odolnost proti odéru;
pfijemny pomér pouziti smési ~ pomér pouziti smési; nizka kratka doba odformovani; vysoka Odolnost vici narazu; vysoka Odolnost vici narazu;
(1:1na vahu); nizka agresivita  agresivita vici silikonovym nizka viskozita; rychlé vytvrzeni; snadné rychlé vytvrzeni; snadné
vici silikonovym formam; formam; neprthledny i pfi termoplasticky aspekt; zpracovani; Ize snadno zpracovani; Ize snadno

pigmentovat pomoci
SikaBiresin® Colour Paste

pigmentovat pastou
SikaBiresin® Colour Paste.

nizké smrsténi; snadny
pomér michani; dobra

malé tloustce; dobra
schopnost lakovani; bez

neprthledny i pfi malé
tloustce; dobra

schopnost lakovani zapachu. schopnost lakovani
Pouziti vyroba prototypovych dilti a vyroba prototypovych dilia  vyroba modell a prototypt v vyroba horolezeckych chyti production of wear
modelt v méfitku modell v méfitku modelarstvi. odolnych proti opotfebeni a resistant and impact
narazu. resistant climbing holds
Odaje pro zpracovani (piibl. hodnoty)
Viskozita smési [mPas] 40 53 35 500 600
Doba zprac. [min] 110-120 130 2 2-3 7
Doba odformovani  [min] 20 20 20-25 20 90-120
Fyzikalni udaje (pfiblizné hodnoty) I Y
Hustota [g/ecm?] 1.07 1.10 1.07 118 119
Tvrdost dle Shore D73 D74 D70 D80 D81
Pevnostvohybu [MPa] 44 36 750 65 87
Odolnost viéi narazu [k)/m?] 16 31 30 70 78
HDT [°c] - 30 55 = 50
Tc [°c] 95 103 - 75 64
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PLNIVA A ,
PREDPOVRCHOVA
UPRAVA POVRCHU

PLNIVA

Tyto materialy ve formé prasku a granulatu mohou

Ohledné dostupnosti vyrobku ve vasi zemi se obratte na
madifikovat rizné vlastnosti laminovacich a licich pryskyfic:

mistniho zastupce spolecnosti Sika.- ACR Czech s.r.o.

e snizit smriténi a exotermickou teplotu a
vySSi tloustka odlitku.

e vy35i Pevnost v tlaku nebo tepelnou vodivost sniZzeni
naklad na material

POVRCHOVA PREDPRIPRAVA

Vysace kvalitni separatni prostredky, €istici
prostiedky a aktivatory zajistuji optimalni
preduipravu povrchu.

Barva bila

Spinave bila Spinave bila prahledny oranzova/bild tisté prahledny bezbarvy
Baleni 12x1kg;Tkg 07kg;7kg 07kg;7kg 6x400ml 7 0ks/baleni 11;10l 11; 0,251
Popis tuhy pastovity vosk vosk heavy wax in spirit silny vosk impregnované smés jemnych primer s nizkou
v rozpoustédloveé fazi suspension v aerosolu gistici ubrousky rozpoustédel viskozitou pro neporézni
pro ruéni cisténi povrchy
Pouziti separatni prostfedek  separacni prostfedek

separacni prostfedek  separacni prostfedek  dspora ¢asu,
pro PU a EP formovaci  proEP, PUasilikon.  rychlé gisténi

zvyseni lepivosti

pro PU a EP systémy  pro EP, PU a silikon. elastomertl PUR-systému

Cisténi nastroju

f‘ore’rn s mirné form. systémy s mimeé qystemy; vhodny pro form. systémy, stroju, 2 povrchd (S“ikaBires’in‘” UR1 32)‘na
poréznim povrchem poréznim a uzavienym RIM 3 odlévani nevohdny i e pripravenych hlinikovych
povrchem, neyohdn\’f elastomerd. pro epox. laminovaci  prislugenstvi podkladech
pro epox. laminovacf a povrchové pryskyfice.
a povrchové pryskyrice.
Doba schnuti [min] 5-10 5-10 5-10 5-10 - - 10
Hustota [g/cm?] 0.71 071-0.73 0.73-0.82 0.75 = = -
Teplotni odolnost [°c] a7 do 80 a7 do 90 azdo100 azdo100 - -

* Nazvy uvolfovacich prostfedkl se v jednotlivych zemich lii.

ADDITIVA

Aditiva se pfidavaji do tekutych systému za G¢elem dosaZeni
specifické tixotropie, zfedéni, zrychleni nebo zabarveni vyrobku.

Barva stfibrna aZz matné seda

stfibrna az matné seda bila seda bila
Baleni 25 kg papir. pytel 6 x 5/50 kg; 25 kg papir. pytel 7 kg papir. pytel 20 kg papir. pytel 5 kg ; 25 kg papir. pytel
Popis hlinikovy granulat Hlinikovy prasek duty sklenény mikrobalén hlinitokfemititanové praskovy hydroxid
mikrobalénky hlinity
Pouziti odlitky s dobrou tepelnou Odlitky a dily s dobrou tepelnou syntakticka péna odlévani s nizkou hmotnosti Odlitek s dobrou

vodivosti a dobrou
obrobitelnosti

vodivosti a dobrou

smési lehkého betonu
obrobitelnosti

zpracovatelnosti

Velikost &astic [mm] 0.6-1.2

0-0.07 nebo < 0.063 0.1 0.01-0.25 nebo 0.3 0-0.032 nebo 0.07
Normal Hustota 2.7 2.7 0.25 0.6-0.7 2.4
Hustota -
0Obj.hustota 1-1.5 1.0 015 0.4 1.2

TOOLING AND COMPOSITES
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Barva bila

svétle Zluty svétle Zluty svétle Zluty bila, terna, zelena, bila, €erna, zelena,
cervena, modra, Cervena, modra,
Zluta, tmavé modra, Zluta
rlizova, oranzova
Baleni 1.0 kg; 10 kg papir. pytel 0.5kg kg kg Tx1k g 1x 0 ,5kg
Popis tixotropni prostfedek aminovy katalyzator aminovy katalyzator organobismutovy katal. Barevna pasta Barevna pasta
Pouziti

lehky, neprasny prasek pro

tixotropizaci EP- a PUR-
systému

zrychleni vybranych
PUR-systému
zaloZenych na
technologii MDI s cilem
dosahnout kratsi doby
odformovani

zrychleni vybranych
PUR-systému
zaloZenych na
technologii MDI s cilem
dosazeni kratsi doby
odformovani

zrychleni
polyurethanovych
polymocovinovych
systému za Ggelem
ziskani kratsi doby
odformovani

FILLER MATERIALS AND SURFACE PRE-TREATMENT

barveni EPO- a
PUR-systému

barveni a pigmentace
PUR pryskyfic pro
vakuové liti, specielné
pro fadu PX

TOOLING AND COMPOSITES
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SYSTEMY VAKUQVEHO LITi

ManZeta na napravu ze SikaBiresin® PX761

Slozka POLYOL B SikaBiresin® PX761 SikaBiresin® PX840 SikaBiresin® PX205 SikaBiresin® PX212 L5 SikaBiresin® PX100
Slozka EXTENDER C - SikaBiresin® PX840 Extender - - -
A 100 100 100 100 100
Misici pomér [e]l B 45 100 50 100 100
C - 0-500 = = -
Barva jantarova Spinavé-bila jantarova az tm.jantarova prasvitna Spinavé-bila

Charakteristika rychlé odformovanf; vysoka 3 slozky pro proménlivou velmi dobra odolnost vUEi nizka viskozita pro nizka viskozita; dlouha

presnost reprodukce; aspekt tvrdost; pevny pomér smési narazu; rychlé vytvrzen; snadné odlévan; doba zpracovani; dobré
"lisované pryze"; odolnost mezi polyolem a izokyanatem; termoplasticky aspekt; vynikajici Odolnost mechanické  vlastnosti;
proti odéru; max. $pitkova snadné ténovani; nizka snadné zpracovani vUci narazu; rychlé Ize lakovat
tepl. odolnost: 100 °C agresivita silikonovych forem. odlévani
Pouziti mekkeé technickeé dily ve prototypy a malé série mékkych dily s vysokou odolnosti  dily podobné termoplastim s ruéni nebo vakuoveé litf
vakuu dilt pro celou Fadu tvrdosti A proti narazu a odéru; modulem pruznostiv ohybu  stroj pro vyrobu velkych dil
shore; pIné kompatibilni s kloubovy efekt blizkym pInénému PP. typu ABS

formami ESSIL 291.

Viskozita smési [mPas] 1,500 - 1,600 800 100
Doba zprac. [min] 8-12 13-15 12-15 4-6 15-20
Doba odformovani [min] 60-90 120 60 60-75 240
Fyzikdlniadaje (priblizné hodnoty)
Hustota [g/ecm?] 1.02 1.14 1.08 115 1.06
Tvrdost dle Shore A 60 A 95 D70 D76 D78
E-Modul. pruznosti [MPa] - - 500 1,200 1,700
Pevnost v tahu [MPa] - 19.6 25 40 38
Pevnost v chybu [MPa] - - 30 80 67
Prodlouzeni do pfetrzeni  [%)] 1,000 660 100 25 4
Pevnost v narazu [k)/m?] - - nezlomitelny >50 25
HDT [°c] = = 555 78 =
Te [°c] - - 90-100 90 75
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SikaBiresin® PX226: SikaBiresin® PX245:

m Podobnost s plnénym ABS nebo nylonem m TuZsivyrobek na trhu
m Domaci spotfebice; vyroba elektrickych soucastek m Podobnost s plnénym polyamidem
B vynikajici pomér Doba zprac. / Doba odformovani m Dilys \{ys?kou tuhosti, jako jsou pouzdra elektronickych zafizeni
. L " m \ysoka pfesnost reprodukce
m K dispozici ve dvou reaktivitach . L o
m K dispozici ve dvou reaktivitach
Barvy pro systémy PX ®

Odpovidajici barvy pro systém vakuového liti
naleznete na strané 17.

Botni zrcatko z materidlt SikaBiresin® PX22

N P e s SikaBiresin® SikaBiresin® S omi s SikaBiresin® SikaBiresin®
@ @ @
Slozka POLYOL B SikaBiresin® PX221 SikaBiresin® PX225 L4 PX2645 L4 PX2645 L9 SikaBiresin® F55 PX2645 L4 PX2645 L9
100 100 100 80 100
Misici pomér [g]
B 45 80 50 100 40
Barva spinaveé -bild poloprasvitna bila nazloutle prusvitny Spinavé-bila
Charakteristika vysoka presnost dobra razova a ohyb. pevnost dobra odolnost proti velmi tuhy; vysoka vysoky modul pruznosti v ohybu

reprodukce; Ize snadno velmi snadné barveni vsemi  narazu a ohybu; k dispozici Pevnost v ohybu ; pruznost; vysoka pfesnost
pigmentovat barvivem CP;  druhy pigmentt (ne na vodni ve dvou reaktivitach; Odolnost vuci narazu; reprodukce; k dispozici ve dvou
vysoka Odolnost vuci narazu bazi) vysoka tepelna odolnost; simuluje ABS, PVC variantach. reaktivity; Ize

Ize snadno barvit pigmenty snadno barvit CP pigmenty;

rychlé odlévani

dobrd razova a ohyb.
pevnost , dily podobné
termoplastium s
modulem pruznosti v
ohybu cca 2 500 MPa.

Pouziti prototypové dily a makety
s mech. vlastnostmi
podobnymi mech. vl.
termoplastu, jako jsou

prototypové dily a makety s velmi tuha pouzdra s vysoky modul pruznosti v ohybu
mechanickymi viastnostmi vysokou pevnosti a pruznost; vysoka presnost

podobnymi termoplastim, odolnosti vici narazu reprodukee; k dispozici ve dvou
jako je plnény ABS variantach. reaktivity; Ize
snadno barvit CP pigmenty;

HiPS (napF. polykarbonat, ABS) rychlé odlevani
Udaje pro zpracovani (pfibl. hodnoty)
Viskozita smési [mPas] 350 600 2,000 600 2,200
Doba zprac. [min] 7 4-5 4 75 4 4 8
Doba odformovani [min] 30-40 45 25 60 £0-90 45 60
FyzilélniGdaje (priblizné hodnoty)
Hustota [g/cmB] 1.20 1.20 1.20 1.1 1.22
Tvrdost dle Shore D81 D 85 D 82 D84 D 85
E-Modul pruznosti [MPa] 2,100 2,500 2,500 2,800 4,500
Pevnost v tahu [MPa] 60 70 70 75 85
Pevnost v ohybu [MPa] 105 110 105 120 150
Prodlouzeni do pfetrzeni  [%] 75 9 15 7 3
Pevnost v narazu [k)/m?] 71 50 70 >100 30
HDT [°c] = = 92 80 92
Tc [°c] 95 100 105 - 95
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SYSTEMY VAKUQOVEHO LITi

SikaBiresin® PX523

Prlzratnost vody

m Perfektni sada pro vdechny dily s optickymi viastnostmi
m Odolnost vici UV zafeni a povétrnostnim vlivim

m QOdlévaniaz do 100 mm

SikaBiresin® PX223 HT:

m V(d¢i postaveni na trhu

m Nizka agresivita k silikonovym formam

m Teplotni odolnost

Demoulding of an optical part made of
SikaBiresin® PX521 / PX522

Front light lens made of
SikaBiresin® PX521 / PX522

Slozka POLYOL B  SikaBiresin®PX522  SikaBiresin® PX523 SikaBiresin® PX223 HT  SikaBiresin® PX234 HT SikaBiresin® PX280 SikaBiresin® PX331
o 100 100 100 100 100 100
Misici pomér [e]
B 50 62 80 50 80 100
Barva transparentni transparentni cerna svétle jantarova Spinaveé-bila Spinavé-bila

Charakteristika nizka viskozita pro dobra tepelnd odolnost az  soulad se smérnici10/201  rychlé odformovani; dobré
snadné liti; dobra do 190 °C; nizka viskozita; 1; soulad se smérnici tepelné vlastnosti;
odolnost proti narazua  rychlé odformovani; dobra 2007/19/ES o styku s samozhasivost

ohybu; teplotniodolnost ~ Odolnost vici narazu; k  potravinami; soulad s FDA  certifikovana FAR 25, UL

vysoka prthlednost (¢ira voda);
snadné le3téni; vysoka presnost
reprodukce; dobra odolnost proti UV
zafeni; snadné zpracovani; vysoka teplotni

stabilita. nad 120 °C dispozici dvé doby 21CFR 94 V0 v tloustce 3mm
zpracovani nadoby; 177.2600 predpis pro podle NF EN 60695-11-1
obarvitelny. opakované pouziti; dobré 0; Ize snadno barvit CP
mechanické vlastnosti pigmenty.
Pouziti pruhledné ¢asti do pruhledné dily do1  univerzalni systém, ktery v3echny dily s velmi dobrou Ize odlévat rutné, na 2K vsechny dily obecné

tepelnou odolnosti, jako  nebo vakuovém stroji, dily
jsou: PAG.6, PPS, PEEK  typu ABS; Ize pouzit pro dily,
které pfichdzeji do styku s
vodnymi, kyselymi a

tloustky 10 mm
: kfistalové sklo, médni,  z kfistalového skla,
Sperkarské, umélecké a umélecké a dekoragni

00 mm tloustka: dily — odpovida termoplastu
typu ABS, pokud je
vyZadovana teplotni

v pramyslu nebo
letectvi, pokud
vyZzaduji klasifikaci

dekoracni dily, cocky do dily odolnost; dobra chemicka mastnymi potravinami; pro podle poiélrm‘
svétel. odolnost. styk s kapalinami nenf odolnosti.
homogenni.

Udaje pro zpracovani (piibl. hodnoty)
Viskozita smési [mPas] 500 500 850 250 450 700

Doba zprac. [min] 8 20 6-7 5 20 5-7

Doba odformovani [min] 60 45 45-75 60 120 45
Fyzilélniadaje (priblizné hodnoty)
Hustota [g/cm?] 1.06 1.06 1.14 119 119 1.35

Tvrdost dle Shore D 85 D 86 D80 D 80 D 85 D 86

E-Modul pruznosti [MPa] 2,400 2,100 2,300 1,850 2,800 3,700
Pevnost v tahu [MPa] 66 68 60 61 75 55

Pevnost v ohybu [MPa] 110 100 80 80 117 133
Prodlouzeni do pretrzeni  [%] 7.5 6 1 13 5 4

Pevnost v narazu [k)/m?] 48 42 >60 4 25 26

HDT [°c] 80 85 110 190-195 - 90

Te [°c] 95 100 >120 220 80 100
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SILIKONY

ESSIL 291:

Kompatibilita s PUR licimi pryskyficemi

Vysoka kvalita povrchu i u €irych dila

]
m Rozmérova stalost pfi pouzivani
]

Existuje v samoseparacni verzi pro del3i Zivotnost

ESSIL124

Catalyst B
Misici pomér  [g]

Barva
Charakteristika

Pouziti

Pruzna forma vyrobena pomoci pfidavného vytvrzovani silikonu SikaBiresin®

SikaBiresin® S1292
100
10

transparentni

SikaBiresin® S1291

vysoka prahlednost;
dobra chemicka odolnost
vici polyuretanam;
vulkanizace polyadici;
velmi snadné michani a
odlévani; velmi nizké
smrsténi pfi vytvrzeni pfi
pokojové teploté;
suchy povrch

Samo-separaéni
silikon. Zlepsuje
starnuti forem;
mastny povrch pro
lepSi separaci
a odformovani

mékké negativy, pruzné formy pro prototypovy
pramysl; silikon ESSIL 291 je vhodny zejména pro
odlévani pryskyfic (fada PX) ve vakuovém
odlévacim stroji; katalyzator Essil 292
se doporucuje pro zvyseni po¢tu dilt série v jedné
formeé

S1291 nebo optickych dilt.

ESSIL125
100
5
bila

vulkanizovano polykondenzaci; vysoka pevnost v
roztrZzeni; k dispozici v pomalé a rychlé verzi;
vysokd hodnota pro prodlouZeni do pretrzenti;
teplotni odolnost; tixotropni pfisada
(ESSIL 126 THIXO)

dosazeni mékkych negativi procesem
odlévani a mékkych forem urc¢enych pro
detailni tvary s vytezy; prototyping nebo pro
malosériovou vyrobu a umélecké i

dekorativni dily.

ESSIL 222
100
100
svétle modra

vulkanizuje polyadici; velmi
dobra teplotni odolnost;
vysoka pevnost v roztrzeni;
velmi nizka viskozita; rychla
doba tuhnuti

flexibilni formy pro vyrobu
prototypt
(gravita¢ni odlévani nebo
odlévani ve vakuu);
samoseparacéni formy pro
dekorativni betonové dily

SikaBiresin® SI255
100
5
bila
polyadice; velmi nizké

smrsténi pfi polyadici pfi
pokojové teploté; velmi
dobra odolnost vaci PUR

vyroba negativiia
pruznych forem; pro
tvary se slozitymi
konturami a
podfiznutimi.

Viskozita smési [mPas]
Doba zprac. [min]
Doba odformovani  [h]

40,000 38,000
60
16

80
24

4,000
10
1

Hustota [g/cm3] -
Tvrdost dle Shore (A) A38
Pevnost v roztrzeni [N/mm] 24
Prodlouzeni do pFetrzeni [%] 350

1
A24
17
500

113
A22

380

13
A55

4.8
275
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NiZKOTLAKE RIM-SYSTEMY

NiZKOTLAKE RIM-SYSTEMY

Spoletnost Sika nabizi Sirokou Skalu nizkotlakych systémua RIM pro rychlou
vyrobu malych a stfednich sérii, které pokryvaji vlastnosti termoplastickych
systemu.

Slozka ISOCYANATE B SikaBiresin® RG631 SikaBiresin® RG530 SikaBiresin® RG902
Misici pomér [vahovy] 100 100 100
B 100 50 100
[objemovy] B 92 43 88
Barva cerna cerna / prasvitny black
Charakteristika Vysoka Odolm.]it vDEivnéraz’u; Velmi vyskka odolnost viei narazu
odolnost vici opotfebeni
Pouziti podobné pryzi, pruzné dily a vylisky; tésnéni a pouzdra a kryty odolné proti narazim dily vyZadujici vysokou odolnost vigi narazu:
vinovce celni panely, kapoty a dily interiéru.
(Odajeprozpracovani (piibl. hodnoty)
Viskozita (Resin) [mPas] 1,300-1900 1,300 2,000
Doba zprac. [sec] 50-70 60 80 -100
Doba odformovani [min] 15-20 10 - 20 25
Fyzikdiniadaje (piiblizné hodnoty)
Hustota [g/cm3] 1.05-1.09 1.15 112
Tvrdost dle Shore A73 D65 D73
E-Modul pruznosti [MPa] neméfitelny 450 800
Pevnost v ohybu [MPa] - 20 35
Pevnost v narazu [k)/m?] - NEZLOMITELNY 100
HDT [°c] - 65 _
Te [°c] = = 95*

* po odpovidajicim osetfeni

TOQLING AND COMPOSITES
22 LOW PRESSURE RIM-SYSTEMS

SikaBiresin® RG53 a RG56:

= (QOsvédtené univerzalni systémy s velmi snadnym
zpracovanim

= \/ysoké mechanické vlastnosti pro PE/PP a ABS
pouzdra a kryty

= S tvrdidlem SikaBiresin® RG500 pro dily
s dobrou tepelnou odolnosti

Kryt sekatky na travu s vybornymi mechanickymi
vlastnostmi ze SikaBiresin® RG56

Automobilovy dil RIM se sloZitou tvarovou
strukturou vyrobeny z materialu SikaBiresin®
RG53

SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG500

SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG530 SikaBiresin® RG300

100 100 100 100

75 80 80 60 100
62 66 - - 86

€erna / bézova / Seda cernd / Seda cerna cerna

vsestranny systém; velmi snadné zpracovani;
vysoka razova a tepelnd odolnost

tuhost, vysoka pruznost a razova
houZevnatost; tepelna odolnost.

tuhy, malo smrstitelny; dobra tepelna odolnost tuhost, dobra odolnost proti narazu;
dobra tepelna odolnost

pouzdra a kryty stfedni tuhd pouzdra a kryty; narazuvzdorné

pouzdra a kryty s vybornymi tuha pouzdra a kryty

tuhosti mechanickymi vlastnostmi technickeé dily
I —
2,200 2,900 6,000 2,000
60 50 50 60-70
>10 >10 >10 15
I —
1.2 1.18 1.2 1.12
D78 D 80 D 82 D 81 D 80
1,300 1,400 1,650 1,730 2,000
54 58 67 55 =
95 30 60 48 40
63/120* 60/110% 100/125% 63/125% -
- - - - 10 0*
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NiZKOTLAKE SYSTEMY - RIM

SikaBiresin® RG836: SikaBiresin® RG53 FR a RG57 FR:

= Systém vhodny k vyrobé vysoce ucinnych = Nehoflavé systémy RIM pro tuhy ABS
odolné technické a tenkosténné dily se Aspektova pouzdra a kryty s dobrou
sloZitou strukturou. tepelnou odolnosti

= Diky dlouhé dobé zpracovani je tento = SikaBiresin® RG53 FR s UL94 V-0 nabizi
systém vhodny pro vyrobu velkych dutych delSi dobu zpracovani pro vetsi dily
dilt s pouZitim rotomouldingu. = SikaBiresin® RG57 FR testovany podle

normy DIN EN 45545-2

Korpus svétlometu viaku vyrobeny z
materiadlu SikaBiresin® RG57 FR

Figurina ze SikaBiresinu® RG836 vyrobena
technikou rotomouldingu

Slozka ISOCYANATE B SikaBiresin® RG974 SikaBiresin® RG500 SikaBiresin® RG500
o 100 100 100
Misici pomér [g] 5 0 o a4
[1tr] B 52 E
Barva bézova Cerna / bézova Cerna / beige
Charakteristika odolné proti narazu, pro techniku rotagniho odlévani zpomalovat hofeni; tepelna odolnost; vysoka pevnost a tuhost.
Pouziti duté dekorativni dily, narazuvzdorné masivni dily, tuha pouzdra a kryty s normou UL 94 V-0 tuhd pouzdra a kryty s normou

rotacné odlévané nebo lité dily DIN EN 45545-2

Viskozita (Resin) [mPas] 2,000 3,500 3,800
Doba zprac. [sec] 9-11(min) 75 55
Doba odformovani [min] 2 -4 (hod) >10 >10
Fyzikdlniddaje (piibliznéhodroty)

Hustota [g/ecm3] 1.25 1.27 1.30
Tvrdost dle Shore D75 D84 D 80*
E-Modul pruznosti [MPa] 850 2,200 2,350
Pevnost v ohybu [MPa] - 70 70%
Pevnost v narazu [k)/m?] >50 35 20*
HDT [°c] = 110 90*
Te [°c] 95 = =

* po odpovidajicim oSetfeni
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SYSTEMY ODLEVANI HRAN

Spolecnost Sika nabizi Spitkovou technologii liti PUR, ktera se
pouZiva pro pfimé liti bezpecnostnich hran a dekorativnich prvku v
nabytkarském primyslu i na Zelezni¢nim, autobusovém a
automobilovém trhu.

Hrana stolu z
materialu SikaBiresin®
KL100 FR

SikaBiresin® RG10 SikaBiresin® KL100

SikaBiresin® RG500

100 100 100

50 32 54

S - 70
béZova béZzova bézova

dobra odolnost proti narazu, kratka doba odformovani rychlé vytvrzeni, nizky modul pruznosti velmi dobrd UV stabilita, zpomalovat hofeni a tepelna odolnost.

pfimé odlévani bezpetnostnich hran v nabytkarském a
dvefnim pramyslu, kde je vyZzadovana UV stabilita a
zpomaleni hoteni dle DIN EN 45545-2; R3.

pfimé odlévani bezpegnostnich hran v nabytkarském a

pfimé odlévani hran nabytku, vyroba
dvefnim prmyslu, vyroba odnimatelnych gasti forem

narazuvzdornych dill, Ize pouZit pro zpracovani za
nizkého i vysokého tlaku.

1,400 2,000 5,800
40-50 150 140
25 15-25 =
e
1.2 1.35 1.4
D62 D70 D74
350 550 750
14 20 7
- 65 -
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ELASTOMERN/| SYSTEMY

Elastomerni odlévaci pryskyfice jsou vysoce
kvalitni PUR systémy s Sirokym rozsahem = Standardni SikaBiresin® UR132 L Neu (B) také funguje
tvrdosti dle Shore (Shore A 30 az D 67), které se pro velke odlitky do 100 kg

S . . . = Sika Cleaner 205 zvySuje pfilnavost k pfipravenému
pouzivaji v Sirokych oblastech aplikaci. hliniku dilcich konstruket

ELASTOMERNI ODLEVACI SYSTEMY ~ SleBiresintUR3sG:
PRO VYROBU SLEVARENSKYCH = Poskytuje vy3si Tvrdost dle Shore (D 67) a dobrou

. tepelnou odolnost vedle dobré odolnosti proti odéru.
MODELU = (Oblibeny produkt pro méfici desky

HouZevnateé elastické systémy se pouZivaji pfedevsim pro
vysoce otéruvzdorné viozky (proces ¢elniho liti) pro core-boxy
a mérky s dlouhou Zivotnosti.

SikaBiresin® UR419:

= Njizka tvrdost podle Shore kolem A 97 nabizi
nejvyssi odolnost proti odéru core-boxd i naproti
piskovacim tryskam diky vysoké odrazové pruznosti .

= SikaBiresin® UR419 s 6-7 min dobou zpracovani. pro
malé core boxy a kratkou dobu odformovani.

SikaBiresin® UR132 NT:
= (Qsvédctena jednitka na trhu netoxickych
slévarenskych pryskyfic pro sériové core boxy

Core Box vyrobeny
SikaBiresin® UR132

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR419 SikaBiresin® UR132 NT SikaBiresin® UR390
POLYOL/AMINE B SikaBiresin® UR419 SikaBiresin® UR458 SikaBiresin® UR132 L Neu SikaBiresin® UR390
Misicipomér  [g] A 100 100 100

B 16 18 40 50
Barva zabarvené-prihledna béZova béZova az tm. béZova

Charakteristika velmi vysoka odolnost proti odéru; obé slozky
bez toxické klasifikace; jednoduché ru¢ni
odlévani bez nutnosti dodate¢ného

vytvrzovani

dobra odolnost proti odéru a odolnost vaci
narazu; vy$si tvrdost dle Shore a lep$i
tepelnd odolnost; ni zka toxicita

velmi vysoka odéruvzdornost a odolnost vaci
narazu; vysoka odrazova pruznost; dobra
zatékavost; rychlé odformovani

core-boxy a mérkové desky s vysokou odolnosti  core boxy a mérky s vyssi tvrdosti dle Shore
proti odéru, také ve vétsich velikostech a tepelnou odolnosti (TG ~100 °C)

Pouziti mensi core boxy, oblasti / mista naproti
tryskacim tryskam

Mixed 2,800 4,000 8,000 1,500

viscosity [mPas]

Doba zprac. [min] 6-7 20 16 14

Doba odformovani [h] 1-3 16 >16 16

Hustota [g/em?] 1.1 11 115 1.08

Tvrdost dle Shore A98(D54) A 97 (D 45) D62 D67

Prodlouzeni

dopietrzeni [%] I 708 L 128

Odolnost

viéiodéru  [mm] S 2L n B
TOOLING AND COMPOSITES

26 ELASTOMERIC SYSTEMS

ELASTOMERICKE ODLEVACI
PRYSKYRICE PRO
PRO VYROBU FOREM

Mekké elastické typy s velmi vysokou taznosti se pouzivaji pro
vyrobu pruznych forem (podobné jako silikon) a pro odlitky z
nejrtznéjsich materiala (i I<eramick)’rth). Houzevnaté elastické
vyrobky jsou vhodné pro vyrobu forem a vyliskii s vy$ $i odolnosti
a také pro vytvoteni povrchiiodolnych proti opotfebeni ve
specialni ch strojni ch konstrukci ch.

SikaBiresin® UR350:
= Elastomer podobny gumg; ¢ernd barva.
= (Chemickd odolnost

= Existuje ve variantach Shore A 80 a 85 (SikaBiresin® UR360)

SikaBiresin® UR409:

Nova technologie poskytujici vysoké viastnosti
P atelské pouZiti v poméru 1:1 a ni zka viskozita
Odolnost proti vysaokofrekvenéni m vibraci m

Mekka fadici manZeta vyrobena
ze SikaBiresin® UR350

ISOCYANATE A SikaBiresin® UR404 SikaBiresin® UR340 SikaBiresin® UR350 SikaBiresin® UR303  SikaBiresin® UR305 SikaBiresin® UR409
POLYOL/AMINE B SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®
UR404 UR434 UR340 UR350 UR360 UR402 UR305 UR409
. A 80 50 100 100 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
B 100 100 50 35 40 35 60 100
Barva nacevenale-  sv.bézova sv.jantarova cerna cerna barevné-priahledny smet. bila/ cerna béZova
prihledna
Charakteristika velmi mékky; ma vysokou nizka viskozita; nizka dobra qdolnost proti roztrzen; Necitlivy na vlhkost;  vysoka odolnost proti  necitlivé na vihkost;
pritaznost; nizka citlivost na vlhkost; dobra velmi dobra odolnost proti pryZovy; dobra Pevnost  odgru; Ize urychlit  dobra odolnost proti
smrstitelnost odolnost proti odéry; hw;%'l‘(/g%sglm';“t'ﬁ\é? La::ltgrir-n; v tahu a pruznost; pomoci SikaBiresin® roztrzeni a
dobra rozmérova stabilita dobré prodluzovani do pFetriéni nizka smrstitelnost HC586 pruznost.
Pouziti velmi mékky; ma erpba dflu vyroba polopruim‘/ch forem, vyroba pruznych forem povlakovani, flexibilni upinky na
vysokou pritaznost; vyzadujici Spickové tvarecich nastrojt nebo dilt a komponentu, dily pro ultrazvuk.

zapouzdreni elektro-

nizka smrstitelnost vlastnosti (tésnéni, mékké vyZadujicich dobrou odolnost proti  keramicky a betonafsky ity

formy, pisk.masky atd.). odéru a roztrzeni. pramysl|

svarovani; pruzné
flexibilni formy.

iskozits 3,000 3,700 1,500 3,000 3,600 4,000 2,300 2,500
smési [mPas]

Doba zprac. [min] 25 20 17 18 20 25 15-20 30
Doba odformovani [h] 24 >16 24 24 24 >16 10-16 >16
Hustota [g/ecm?] 1.05 13 1.02 1.08 1.09 1.11 1.2 110
Tvrdost dle Shore A40 A55 AB3 A 80 A 85 A 81 A 89 A92
Pevnost

ian ] 7 9 24 67 83 18 27 12
Rics olcent >600 >600 1,000 620 810 400 300 650
do pretrzeni [%]
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ELASTOMERNI SYSTEMY

PRUZNE ODLEVACI SYSTEMY
PRO KERAMICKY PRUMYSL

Spoletnost Sika poskytuje specialni
materialy a pfipravky urcené pro specifické
procesy a omezeni pfi vyrobé keramickych
forem. PouZiti, které poskytuji pruzné,
trvanlivé vlastnosti a povrch, umoznujici
odformovani slozitych tvart ve velkych
sériich.

SikaBiresin® UR763:
= Specidlni plnény elastomer pro keramické formy
= 7&dna citlivost na vihkost
= 7adné objemové smraténi

SikaBiresin® UR763 umoZiujicl vyrobu sloZitych tvara sanitarni
keramiky a stolnfho nadobf

POLYOL / AMINE SikaBiresin® UR406 SikaBiresin® UR757 SikaBiresin® UR763 SikaBiresin® UR302

100 50 50 100

Misici pomér
P tel 30 100 100 40

A sikaBiresin®UR4OS  SikaBiresin"UR701  SikaBiresin®UR7O1
B
A
B

Barva nazloutle-prahledna modra ruzova barevné-priuhledna
Charakteristika gumovity; vysoké ProdlouZeni pii samoodvzdu3iujici se ; snadné brouseni snadné brouseni po vytvrzeni; gumovity, necitlivy na vihkost; dobra
pietrzeni; necitlivy na vihkost; vyborna  po vytvrzeni; nizka citlivost na vihkost; ~ homogenni material; nizka citlivost na pevnost v tahu a pruznost; vybér

zatékavost pii zpracovani; dobrd chemicka odolnost vugi specialnim vlhkost; chemicka odolnost polyolt pro
pevnost v tahu a pruznost; velmi pomalé tmeldm na sadru. k separatorim rlizné stupné tvrdosti; velmi nizka
smrs tovani smrstitelnost

Pouziti odlévani chebnych forem pro formy na keramicka pouzdra formy na keramicka odlévani ohebnych forem pro

keramicky pramysl; formy pro ru¢nim odlévanim pouzdra ruénim keramicky pramysl; formy pro
betonové tvarovky; pruzné formy odlévanim betonové tvarovky; pruzné formy

Viskozita 2,800 2,500 3,000 3,800

smési [mPas]

Doba zpracovani [min] 15-20 25 20 25

Doba odformovani [h] >16 16-24 16 >16

Hustota [g/cm?] 1.05 130 134 1.03

Tvrdost dle Shore A 55 A55 AB3 A73

Pevnost

vroztrzeni  [N/mm] 5 135 16 15

Prodlouzeni

do pretrzeni [%] 450 1,300 850 550
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ELASTOMERNI ODLEVACI SYSTEMY
PRO ODLEVANI BETONU A
STAVEBNICTVI

SikaBiresin® UR404/UR620:
+ Neplnéna, stfedni tvrdost 60-65A SikaBiresin® UR548:
 Rychle tuhnouci
- Samostatné stojici pruzné formy nevyZzadujici nutné * Lehce pInény elastomer pro betonové formy
konformér. * VVysoka chemicka odolnost
» Rozmeérova stalost

Odlévani SikaBiresin® UR404 Uvolnéni mékké formy SikaBiresin® UR548 pro kamenné obklady

SikaBiresin® SikaBiresin® Mol Frarfi=0 SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin®

POLYOL/AMINE B ~";p730 UR745  SikaBiresin® UR620 UR530 UR548 URS63 L20 UR572 UR595

Misici pomér  [g] A 40 70 100 10 30 35 30 55

isicipomer 18l g 100 100 40 100 100 100 100 100

Barva bézova béZovd  nacervenale -prahledny bézova okrova Seda nebo béZova bézova barevna - 8 ver
Charakteristika Nizké smr§téni po vytvrzeni; vysoké hodnoty vysoké prodlouzeni vysoka chemicka snadné zpracovani; snadné zpratovém’;l
vysoké Prodlouzeni do prodlouzeni pfi pretrzent; odolnost; dobré vynikajici pevnost v dobra odolnost proti
ptetrzenf; nizké citlivost na do pretrzent; nizka viskozita; mechanické roztrzeni; dobra dr?ztrzem; vysoka |
vihkost; dobra chemické nizka tvrdost; dobra mechanicka ~ Vvlastnosti; moznost  chemicka odolnost.  °© r\‘;[?]?gtng;‘gv';ﬁ,ﬂz(”'
odolnost. chemicka stabilita odolnost pouZiti dvou reaktivit. odplnpst \,”Ki, dispozici v 8 barvéch.

chemickym latkam.

Pouziti vyroba forem nebo pruznych dila, vyroba vyroba forem pro vyroba forem a vyroba forem vyroba
ru¢nim odlévanim nebo s pomoci komplikovanych betonarsky pramysl r nastrojti pro nebo pruznych polopruznych dilu
2K stroje; velké objemy mozné na forem pro betonafsky  u¢nim litim nebo betonafsky prumysl; dilt, ruénim litim nebo forem;
jedno odliti pomoci SikaBiresin® pramysl| pomoci 2K stroje. zejména pro vyrobu nebo na 2K stroji. doba zprac.

UR745. meékéich forem pro pfizplisobena
masoveé odlévani procesu (rutné

betonovych dild.

nebo na 2K stroji).

Viskozita

.. 2,300 2,450 6,500 4,000 2,000 2,500 1,000 1,000
smési [mPas]
Doba zprac. [min] 15-20 (30 u Sika- N

40-60 40-50 10 15-20 15-20 Biresin® UR563 S) 15-20 ruzna

Doba odformovani[h] 24 18 >16 24 16 16-24 24 12
Hustota [g/crnB] 116 1.14 1.1 .35 1.31 1.31 1.25 1.25
Tvrdost dle Shore A30 A50 A 60-65 A30 A50 A B5 A75 A94
Pevnost
vroztrzeni [N/mm] 85 18 13 6 14 16.5 3 64
Prodlouzeni 1,500 1,200 300 900 550 670 700 400
do pretrzeni [%]
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EPOXIDOVE ODLEVACI SYSTEMY

Typickou vyhodou epoxidovych systému je
jejich dobra odolnost vaci mechanickym,
chemickym nebo jinym vlivim. a tepelnym
vlivim a snadné zpracovani diky nizkému
smr&téni a nizké citlivosti na vihkost.

TEPELNE ODOLNE EPOXIDOVE
ODLEVACI SYSTEMY

= SikaBiresin® G36 N:
- Nova Seda predplnéna odlévaci pryskyfice s dobrou
tepelnou odolnosti
- Dobré samo-odvzdusniujici viastnosti
- Lze odlévat aZ do tloustky 100 mm
~ Vysoka mechanicka pevnost

EPOXIDOVE ODLEVACI SYSTEMY PRO
NASTROJARINU

SikaBiresin® G38:

- Diky dobrym zatékacim vlastnostem Ize odlévat
az do tloustky 40 mm -

- NevyZaduje dodatecné vytvrzeni pfed vyjmutim

SikaBiresin® G519:

Cerna univerzalni pryskyfice s dobrou zpracovatelnosti.
Nabizi dobrou pevnost v tlaku a odolnost proti odéru.
(napf. slévarenské vzory)

formy
SikaBiresin® G519 pfedplnény Vakuova forma  pro
pro pfimé liti velmi odolnych baleni do blistra z
dilt nebo  slévarenskych materialu  SikaBiresin®

modell G38

Slozka B SikaBiresin® G519 SikaBiresin® L4 SikaBiresin® GC115 SikaBiresin® G36 SikaBiresin® G38
A 100 100 100 100 100
Misici pomér  [g]
B 10 7 6 10 7
Barva cerna zelend cerna seda seda

Charakteristika viceucelovy s dobrou

zpracovatelnosti; nizka

nizka viskozita; vysoce
plnéné pro vétsi tloustku

velmi nizké smraténi;
vysoka odolnost proti

nizka smrstitelnost, dobra dobré zatékaci a odplyriovaci
zpracovatelnost, moznost odlévani v vlastnosti; vysoka tepelna

smrstitelnost; dobra odolnost odlitku odéru a pevnost v tlaku silnych vrstvach, veI[r|1i vysoka odolnost odolnost; mozZnost
proti odéru a pevnost v tlaku [P e @i odformovani pred
tepelnd odolnost, pouZiti jako . . .
gelcoat s P7(B) naslednym dovytvrzenim.
Pouziti vyrobni formy, nastroje pro backfilling pfi vyrobé vodici listy a podpéry odolné vakuové tvareci formy a zaruvzdorné formy,

tvareni plechy, slévarenske slévarenskych vzoru / forem proti odéru pro strojirenstvi dalsi tepelné odolné napF. formy pro vakuové tvarent.

vzory. nastroje. (blistrové baleni)
Viskozita 24,500 2100 6,000 18,000 10,500
smési [mPas]

Doba zprac. [min] 80 70 45-60 240-270 120
Doba odformovani [h] 24 24 16 24 16-24
Hustota [g/em?] 2.25 1.6 19 1.8 1.8
Tvrdost dle Shore D30 D30 D30 D88 D390*
Pevnost v tlaku [MPa] 110 ) 120 Ph T
HDT [°c] = 5] 60 / 95* 125 >130*
Te [°c] 74 - - - -
* po odpovidajicim osetfeni
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PRUHLEDNE EPOXIDOVE ODLEVACI
SYSTEMY

Systémy SikaBiresin® TD150:

« Viceutelovy transparentni epoxidovy odlévaci systém
* Jedna pryskyfice s nékolika tvrdidly vhodna pro rizné
Transparentni epoxidové systémy spolecnosti pouziti, od vekoobjemového liti aZ po tenké povrchové

Sika nabizeji vysokou pruhlednost a pouzivaji se Gpravy.
. . s - . * Snadné rucni zpracovani
pfedevsim pro zapousténi do skel a potahovani

« Vlynikajici prahlednost
dekarativnich uméleckych a prahlednych dilu.. « Dobra odolnost proti UV zafeni

Vynikajici pruhlednost se
systémy SikaBiresin® TD150

Slozka SikaBiresin® TD165

SikaBiresin® TD165
100 100 100 100 100
50 50 50 50 100

SikaBiresin® TD150 SikaBiresin® TD140 SikaBiresin® TD151

Misici pomér  [g]

A sikaBiresin°TD160
B
A
B

Charakteristika vysokd pruhlednost; nizka vysoka prahlednost; snadny vysoka pruhlednost; nizka vysoka pruhlednost; tloustka vysoka pruhlednost; nizka
viskozita; samoodplyAujici Misici pomér (2:1); viskozita; samoodplyfiujici  odlitku az 75 mm dosazitelna ~ Viskozita; samoodplyfujici
schopnost; dobra UV samoodplyfiovaci vlastnosti;  vlastnosti; odlévani najedno  pfi 20 °C na jedno liti; nizka ~ Vlastnosti dobra odolnost proti
stabilita. rychlé vytvrzeni v tenkych liti az do 45 mm pfi 20 °C; viskozita; samodegradacni UV zareni; mekka sumovita
. . . . L . - tvrdost, aby se zabranilo
vrstvach;ldobra‘?dqlnost dobra odo!qosF proti UV chovani; dobra UV stabilita. praskani pfi namahani
proti UV zafen. zareni. sklen&né nadoby.
Pouziti umélecké a dekoratni aplikace pro umeéni a dekorace pouziti k nabytek, umélecké a dekoracni nabytek, umélecké predméty  dekorativni pfedméty imitujici

transparentni povrchy nebo utésiovani prihlednym potahtim nebo utésnéni
povrcha v tenkych vrstvachod 1do 3 mm  povrchl v tenkych vrstvach od 1do 3
(dfevo, papir, keramika, ...); k vyrobé mm (dfevo, papir, keramika, ...); k
drobnych predmétd do tloustky 10 mm v vyrobé drobnych predmétt do
silikonovych farmach (3perky, darkové tloustky 10 mm v silikonovych

predméty k vyrobé a dekorace k vyrobé vodu (vazy pro floralni
prahlednych odlitkd odolnych  prahlednych odlitkt odolnych  expozice, barevné tekutiny ve
proti UV zafeni, jako RIVER proti UV zafeni, jako jsou sklenénych lahvich nebo

FLOW stolu, reliéfu, RIVER FLOW stoly, reliéfy, inkluze pfedmétu v

zhozi). formach (sperky, darkové zbozi). maket,trofeji makety, trofeje. plexisklovych ramech).
Viskozita 1,100 500 300 220 220
smési [mPas]
Doba zpracovani  [h] 40 [min] 60 [min] 17 17 6
Doba bez lepivosti [h] 6-7 8-9 - - -
Doba
odformovani [hl <16 (10mm) 48 (10mm) - - -

Tvrdost dle Shore D84 D 81 D 80 D73 AB5
Te [°c] 73 53 47 42 10
TOOLING AND COMPQSITES
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GELCOATY

GELCOATS

Specialné vyvinuté gelcoaty spolecnosti Sika pro SikaBiresin® GC050:

vyrobu forem nabizeji vysoce kvalitni produkty se

snadnou aplikaci a poZadovanou pevnosti, jako je + Osvédceny standardni gelovy natér ("bily") pro modely a negativy.
mechanické, tepelné nebo chemické namahani, « Tvrdidlo SikaBiresin® GC14 s delSi dobou zpracovani

aby odolaly poZzadavkim na tvorbu nastroju. « Dobré roztiraci a kryci vlastnosti

Nékteré druhy z této fady lze lestit, aby se * Snadno opracovatelny

dosahlo brilantniho lesklého povrchu formy, ktery

se pfenese na finalni dil. SikaBiresin® GC080:

» Maodry gelcoat s dobrou zpracovatelnosti

* S tvrdidlem SikaBiresin® GC11 pouZitelny na mokrou sadru

(dFive osetfenou)

« S tvrdidlem SikaBiresin® GC14 lepsi chemicka a tepelna odolnost pro
keramické a RTM formy (polyester)

Nastroj pro vyrobu vyztuh kapot z materialu
SikaBiresin® GCO80

Slozka A sikaBiresin°GCOSO  sikaBiresin°CCO80

Slozka B SikaBiresin® GC11 SikaBiresin® GC14 SikaBiresin® GC11 SikaBiresin® GC14

Misici A 100 100 100 100

pomér  [g] B 10 10 10 10

Barva bila bila modra / bila modra / bila

Charakteristika dobré roztiratelné a kryci vlastnosti; Ize aplikovat na mokrou sadru (pfedem vysoka odolnost vuei chemikaliim;
snadno zpracovatelné osetfenou), brousitelna a lestitelna. snadna aplikace

Pouziti predlohy, negativy, méfidla keramické formy; pouzitelné na keramické formy, RTM formy (polyester)

sadrové modely (pfedem o3etfené)

Doba zpracovani [min] 19 35 12 25
Doba zgelovaténi [min] 60 120 40 60
Doba o

dformovani [h] ® o 1 2
Hustota [g/cm?] 1.57 1.45 173 1.72
Tvrdost dle Shore D88 D 88 D91 D30
HDT [°c] - - - -
Te [°c] 85* 53 10 0* 104*

*po odpovidajicim osetfeni

TOQLING AND COMPOSITES
32 GELCOATS

Snadna aplikace SikaBiresin® GC155

B SikaBiresin® GC12 SikaBiresin® GCO5 SikaBiresin® GC20 SikaBiresin® GC12
Misici A 100 100 100 100
pomér lel B 8 7 15 15
Barva Seda zelena zelend zelena
Charakteristika odolny proti teplu; odolny  velmi dobra chemicka a
proti odéru; dobfe odolny tepelna odolnost; dobra odolnost proti odéru a chemickym latkam
proti rozpoustédium a dobra mechanicka
styrenu. odolnost
Pouziti vakuové tvareci formy, polyesterové a pénové slévarenské vzory a mérkové desky,
slévarenské modely, modely, méfidla, kopirovaci modely a core boxy.
formy pro vyrobu negativni a slévarenské
kompozitu. vzory, lamindty

Doba zprac. [min] 30 40 14 18
Doba zgelovaténi [min] 45 70 - 30
Doba

odformovani [hl =27 1 B )
Hustota [g/em?] 2.1 1.55 1.50 1.48
Tvrdost dle Shore D92 D88 D30 D83
HDT [°c] >100* 103* S o
Te [°c] - - 18 120

* po odpovidajicim o3etfeni

SikaBiresin® GCO8 SikaBiresin® GC155
100 100
20 14
cerna cerna
lestitelny do vysokého tepelné odolné

lesku; odolny proti teplu;
dobra odolnost proti
styrenu

formy pro vakuové fork vyrobé velkych
tvareni; pfedlohy; formy kompozitnich forem

pro vyrobu kompozitt

30 240
60 300-360
16-24 -

1.22 1.53
D 86 D89
136% 145 %

= 150
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LAMINOVACI A ,
MULTIFUNKCNI SYSTEMY

LAMINOVACI A MULTIFUNKCNI SYSTEMY SilaBiresin® L84:

Vysoce kvalitni laminovaci systém pro
Vysledkem laminovacich systému Sika Advanced Resins jsou vysoce vi ceacelové pouziti

kvalitni laminaty s vynikajici pevnosti. Rlizna tvrdidla pro dosaZeni riznych

viskozit a doby zprac.
SikaBiresin® L100 / SikaBiresin® L202 :

Ovérené standardni laminovaci systémy pro vicelicelové pouziti (bézné S tvrdidlem SikaBiresin® L84 T pro

laminaty, spojovaci vrstva a zasypy). Zzaruvzdorné formy (napf . pro vakuové
tvafeni)

SikaBiresin® LS100

s ruznymi tvrdidly pro dosazeni rizné viskozity a doby zprac.

SikaBiresin® L202 s nizkou exotermickou teplotou.
pro velké formy v keramickém pramyslu

SikaBiresin® L30

SikaBiresin® L402:
Zelené standardni laminagni pasty, které se snadno michaji a nanaseji

Pro rychlé zpevnéni velkych negativ, slévarenstvi S laminovaci mi pryskyF icemi Sika
modell a riznych forem s nizkou hmotnosti Advanced Resins Ize dosahnout vysoce
SikaBiresin® L402 nabizi nejnizsi Hustotu 0,72 g/I pro velké lehké kalitnich laminatd s vynikaji ci pevnosti.
laminaty.

SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® . . . SikaBiresin® SikaBiresin® SikaBiresin® . . . o T =lemelt-0 Slozka SikaBiresin® L84 SikaBiresin® GC12 SikaBiresin® L84 TP SikaBiresin® CH17 2-6 SikaBiresin® CH122-9
Slozka B L100 La ccn cc12 SikaBiresin® L202 CH80-1 CH80-2 cc12 SikaBiresin® L400 SikaBiresin®L90 e
Misici st A 100 100 100
pomér el A 100 100 100 100 100 pomér [el
B 12 18 19 16 12 15 15 12 14 14 B 25 20 24 19 53
Barva nazloutle-prahledna ¢isté pruhledna naZzloutle-prahledna jantarova zelena modra Barva nazloutle-prahledna bezbarvy az nahnédly jantarova
Charakteristika univerzalni; variabilni doba zprac. a viskozita _”'7th zapach; ) bila barva; pnena; Laminovaci pasta  vysoka rozmerova Charakteristika univerzalni, vysoka mechanicka pevnost a tepelna odolnost dobra impregnace suchych dobré smaceni vyztuh, rychld
nizka exotermicka vysoké rozmeérova s nizkou hustotou, presnost; velmi textilii a netkanych textilii a impregnace,
teplota; presnost velmi snadné hladky a s dobrou nesavé vlastnosti; ruéni vrstveni
dobra rozmérova michani; prilnavosti; velmi avakuova infuze.
stabilita velmi nizké smrsténi ~ snadné michanf;
velka tloustka v
jedné operaci
Pouziti standardni laminaty, spojovaci vrstvy a zadnf vrstvy velké formy laminaty s presnou velikosti pro projvyztuzenis pro vyztuzeni Pouziti laminovaci formy, formy pro vakuové tvafeni , Zaruvzdorné hibety. vsttikovaci formy a dal§i vstiikovaci formy a jiné
a negativy méridla a modely velkych negativii,  velkych negativa, zaruvzdorné formy, vstfikovani tepelné odolné formy.
v keramickem modeli a forem modeld, forem prototypi.
pramyslu s nizkou a nastroj; laminat s
hmotnosti presnou velikosti pro
(napr. slévarenstvi  narotné yztuzné ‘Udaje pro zpracovani (pfibl. hodnoty)
a keram.pramysl). vrstvy. i f
pramys) / Viskozita 330 1,090 590 800 650
Gepommn G ) ol
Mixed Doba zprac. [min] 40 20 60 220 850
N q 580 350 2,150 1,230 950 2,200 1,600 2,000 pasta pasta
viscosity [mPas] Doba ” o o .
Doba zprac. [min] 55 80 16 60 45 45 75 60 120 60 odformovani  [h] £ [IRSHENIHITE ) i
oot e
odformovani  [h] 12 16 8 12 = 16-24 16-24 16-20 24 24
Fyzikdlniadaje (piblizné hodnoty) Hustota _ [g/em’] ' e e
Hustota [g/cm’] 12 117 137 135 0.72 1.0 Tvrdost dle Shore D 82 D 84 D 86 D 82 D89
Tvrdost dle Shore D 83 D 80 D 84 D 82 D 86 D 86 D 86 D 85 D80 D73 HDT [°c] 10 0* 971* 110 * 165 =
HDT [cc] 51/70% 46 /53* 50 /61* 7" - 52/70* 52/70* 54/ 80% - 60 Te [°cl 104% - 123* 174 200
Te [°c] - - - - 65 - - - 70 - * po odpovi daji ci m osetieni
* po odpovidajicim o3etfeni
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VYSOCE VYKONNE KOMPOZITNI
SYSTEMY

Tyto vysoce vykonné kompozitni pryskyfice jsou urteny pro Tyto systémy jsou specidlné navrZeny pro rizné provozni
vyrobu dilti i pro vyrobu forem pouZivanych ve vsestrannych teploty od 80 °C do ~ 200 °C. Kromé toho je moZné upravit
prumyslovych odvétvich a jsou navrzeny tak, aby splfiovaly reaktivitu nasich systému pouzitim rdznych tvrdidel.

nejvyssi standardy vyroby, efektivity procest a vykonu pfi
konetném pouZiti.

Nase systémy kompozitnich matric jsou specialné formulovany
tak, aby poskytovaly optimalni viskozitu i dalsi parametry
zpracovani, které vyhovuji riznym specifickym procesim v
kompozitnim primyslu, jako je mokré vrstveni, vakuova
infuze, RTM, pultruze, navijeni vlaken atd.

Mokré vrstveni Vakuova Navijeni

A e R 7 el infuze RTM Lisovani Vliken Pultruze Tg [°C] Charakteristika
|
SikaBiresin® CR75 [ J o 75-90 Castetné biologicky, tiry systém pro transparentni laminaty a dobrou UV stabilitu. Poskytuje leskly povrch. (napf. pro surfovaci prkna)
SikaBiresin® CR80 (o] ([ J (o) 85-93 Modularni standardni systém schvaleny DNV GL pro infuzni a vstfikovaci procesy se 3 tvrdidly pro siroky rozsah ¢ast zpracovani a s potencidlem Tg az 93 °C.
SikaBiresin® CR82 o (o] 83-89 Moduldrni standardni systém schvaleny DNV GL pro mokré vrstveni se 4 tvrdidly pro Siroky rozsah €ast zpracovani a s potencidlem Tg az 89 °C.
SikaBiresin® CR83 (] (o] 80-84 Modularni systém schvdleny DNV GL s extrémné nizkou viskozitou a nizkou tendenci ke krystalizaci. Vhodny zejména pro velké a/nebo sloZité dily
SikaBiresin® CR84 / CH84-20, CH120-6 (o] o [ 94-104 S tvrdidly CH84-20 a CH120-6: Tixoptropni systém schvaleny DNV GL pro navijeni filmu s velmi dlouhou dobou zpracovani a velmi dobrymi nedrenaznimi viastnostmi.
SikaBiresin® CR84 / G30, GC12 o ([ 98-100 S tvrdidly G30 a GC12: Vhodné zejména pro lisovaci procesy k lepenti riznych podkladii (napf. pro lyZe a snowboardy).
SikaBiresin® CR87 { (o) 84-87 Castené biologicky standardni systém pro infuzni a injekéni procesy. Dodava se se 3 tvrdidly pro Siroky rozsah ast zpracovani a s potencialem Tg aZ 87 °C.
SikaBiresin® CR120 ([ (o) n3 -1n5 Modularni standardni systém schvaleny DNV GL pro infuzni a injekéni procesy se 2 tvrdidly a potencialem Tg az 115 °C.
SikaBiresin® CR122 [ ] (o) (o) (o) 103-145 Modularni standardni systém pro mokré vrstveni s vynikajicimi vlastnostmi a s dodate¢nym schvalenim LBA/RHV pro stavbu kluzaku, motorovych kluzaku a ultralighta..
SikaBiresin® CR132 °® 130159 Zéklyal\d(rllf systém Fat;ly V\'Il’(‘)bklll s teplotpu 130 °C’se stanl:la_rdnl’r_ni tyrl:lidly pro §irok0LJ§I{<éIu F"asﬂ zpracova:\n_f. SVte!'né tvrdidla Ize pouZit pro SikaBiresin® CR132 FR a CR134 FR pro
pouziti jako flamovy systém pro mokré vrstveni nebo se SikaBiresin® CR131 pro pouZziti pro infuzni nebo injekéni procesy.
SikaBiresin® CR132 FR [ (o] 132-157 Verze se zpomlovatem hofeni SikaBiresin® CR132 s klasifikaci UL94 V-0 (s CH132-2) pro vyrobu konstrukénich dilis pfi mokrém pokladant.
SikaBiresin® CR134 FR [ 125-132 Verze se zpomlovatem hofeni SikaBiresin® CR132 s klasifikaci UL94 V-0 (s CH132-5) pro vyrobu pohledovych dilt pfi mokrém pokladani.
SikaBiresin® CR131 ( (o) 127-150 Standardni systém pro infuzni a vstfikovaci procesy se 4 tvrdidly pro Siroky rozsah ¢asti zpracovani a s potencialem Tg az 14 0 °C. (napF. pro formy na listy vétrnych elktraren.
SikaBiresin® CR135 [ J 152 RTM-System, ktery podporuje vysokou kvalitu povrchu uhlikovych dili (tfida A).
SikaBiresin® CR144 °® o 115-143 ﬁgit()i;nnEr\(;thLr\:yptrslf:;srbkEsnry‘til;;rl:'léoli?L;jri‘l:<£\tll<:afl?jse\:1?\;il<l:1fiél< 3 min.) v riznych tepelnych a izotermickych procesech. Vhodny pro dily, které musi projit procesem katodického
SikaBiresin® CR172 [ ] (o] 174 Netoxicky systém s vysokou Tg pro mokré vrstveni. V urcitych pfipadech Ize pouZit i pro vakuovou infuzi.
SikaBiresin® CR215 (o) o 200 Systém odolny vUgi vysokym teplotam pro vakuové infuzni procesy s Tg az 200 °C
Bosvmem
SikaBiresin® CR141/ CH141/ CA141 ° PY 139 i—\izl?gsléi\c/lav'alr:e?/\t/:llegzl(vsyr?\\’/lys;/szsTyski;ﬁlhévsrlgzi‘c;lDN\/ GL pro vyrobu FRP dilt v kontinualnim procesu. Vhodny zejména pro proces putruzniho a filaminového navijeni (napf. pro
SikaBiresin® CR144 / CH141/ C A144 ° P 151 ﬁ:l:‘g\(/jéis:ll?e?q::;zkeyth\]/yssyszsr:yskisﬁz\l;:gz{;?,DNV GL pro vyrobu FRP dilti v kontinualnim procesu. Vhodny zejména pro proces putruzniho a filaminového navijeni (napf. pro
SikaBiresin® CR144 / CH141/CA141 [ J [ ] 138 Anhydridem vytvrzeny systém pro vyrobu FRP dilii. Vhodny zejména pro pultruzi a navijeni filamt (napf. pro tiskové valce, trubky, vysoce vykonné profily).
® velmidoporuceno
O doporuceno podminéné
O mozné
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PODROBNE INFORMACE:
SYSTEMY MOKREHO
VRSTVENI

Misici pomér Doba zprac. Viskozita Odolnostviséi  Modul pruznosti

[g] [;I'(g:] 100¢g, RT smési, RT narazu. vtahuE Pevnt[J;tha;ahu P‘:::I::z[e;'] Charakteristika
A B A B [min] [mPas] [k)/m?] [GPa] .
e O CH754 100 40 75 28% 5007 15 3.2%7 60 5.0 Systém pryskyfic na ¢astecné biologické bazi pro ciré laminaty a dobrou
CH80-3 100 29 90 82% 400 - 3 85 6.0 UV stabilitu. Poskytuje leskly povrch. (napf. pro surfovaci prkna)
CH80-1 88 30 1,100 17 3.3 87 4.3
CH80-2 39 50 800 21 33 85 50 Modularni standardni systém schvéleny spole¢nosti DVN GL pro
SikaBiresin® CR82 100 27 mokré vrstveni se 4 tvrdidly pro Siroky rozsah €ast zpracovania s
CH80-6 83 220 400 55 2.9 84 6.4 potencidlem Tg az 89 °C.
CH80-10 85 330 390 56 2.9 82 6.2
CH84-20 100 30 94 600 575 76 3.6 89 57 Tixotropni systém schvaleny dle DNV GL pro navijeni filmu.
Vhodny také pro mokré vrstveni, pokud je poZadovana velmi
" . CH12 0-6 100 28 104 300 850 32 3.2 85 42 dlouha Zivotnost nebo dobré nevysychavé vlastnosti.
SikaBiresin® CR84
etz 100 20 100 60 1,600 =i 3.0 86 55 Vhodné zejména pro lisovani (napf. lyZi a snowboardt) ke spojovani
630 100 32 98 100 2,350 42 2.6 75 5.2 U (O
CH12 21 103 30 310 58 2.9 86 6.3
CH12 2-3 100 30 114 90 370 47 2.8 84 5.4 Modularni standardni systém pro mokré vrstveni s excelentnimi
SikaBiresin® CR122 parametry a schvalenim LBA/RHV pro stavbu kluzakt, motorovych
CH122-5 113 150 380 34 2.8 84 5.6 kluzaku a ultralehkych letadel.
CH12 2-9 100 40 145 330 680 44 2.6 87 6.9
CH132:2 100 28 IEL El 2050 & 27 &E Bl Z3akladni Systém teplotné odolnych produktti 130 °C se standardnimi
Il 32-5 135 150 600 32 27 77 4.6 tvrdidly pro Sirokou 3kalu €ast zpracovani. Stejna tvrdidla Ize pouzit pro
SikaBiresin® CR132 CH1327 100 32 135 210 550 33 25 78 57 SikaBiresin® CR132 FR, SikaBiresin® CR134 FR a SikaBiresin® CR131 FR.
CH12 2-9 100 38 162 480 940 25 2.4 68 3.9 . . .
Dvé varianty tuZidla pro potencial Tg > 150 °C a dlouhou dobou zprac.
CH172-6 100 20 159 180 550 24 2.7 80 4.5 Shora dol:
SikaBiresin® CR172 CH172-6 100 19 174 260 810 26 2.8 76 3.9 Netoxicky systém s vysokym Tg pro mokré vrstveni. « Motorovy kluzak vyrabeny spolecnosti Schempp-Hirth se
Molréwistveni - systémy se zpomalovatem hofeni SlaBiresin® CRizz
CH132-2 100 20 132 60 1,300 13 3.6 52 1.6 « SikaBiresin® CR82 s optimalizovanou viskozitou smési pro
SikaBiresin® CH132-5 100 20 142 160 2,100 10 36 43 14 Zpomalovat hofeni v provedeni SikaBiresin® CR132 s klasifikaci Mokré vrstveni.
UL94 V-0 (s CH132-2) pro vyrobu konstrukénich dilt pfi mokrém
CR132FR CH132-7 100 23 133 200 1,900 12 3.5 42 1.4 pokladant.
CH12 2-9 100 28 157 460 2,100 15 3.1 48 1.8
SikaBiresin® O 522 g Z 12z £l 20 z 20 2 23 Varianta SikaBiresin® CR132 se zpomalovatem hoteni s klasifikaci
CR134 FR CH132-5 100 24 132 115 1,000 21 3.0 65 3.9 ULSA} \{—q(s CH132-5) pro vyrobu pohledovych dild pfi mokrém
CH1327 100 27 129 150 1,000 2 2.9 58 3.0 bt
*500g, RT **Brookfield LVT, RT *** Flexural E-Modulus [GPa]
TOOLING AND COMPOSITES TOOLING AND COMPOSITES
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PODROBNE INFORMACE:
INFUZNI A RTM SYSTEMY

Misici pomér o Doba zpracovani, viskozita Odolnost vici Modul pruznosti Pevnost v tahy  Prodiouzeni
[e] [°§] 100g, RT smési, RT narazu vtahu E [MPal vtahu. Charakteristika
A B A B [min] [mPas] [kj/m?] [GPa] [%]
CH80-2 93 60 500 29 2.9 83 5.8
SikaBiresin® CR80 CHR0-6 100 30 g5 190 230 63 30 33 63 Sch\(aleno DNV G]_. Modul:drn[ standarc!m‘system pro infuzni ai\vstonkovam procesy se 3
tvrdidly pro Siroky rozsah €ast zpracovani a potencialem Tg az 93 °C.
CH80-10 85 330 210 76 3.0 80 6.5
Ok L &0 135 £ S0 Bl 57 Schvaleno DNV GL. Modularni systém s extrémné nizkou viskozitou pro infuzni a
SikaBiresin® CR83 CH83-6 100 30 80 180 170 84 3.2 91 8.4 injekéni procesy a nizkou tendenci ke krystalizaci. Vhodny zejména pro velké a/nebo
CH83-10 81 300 155 83 31 86 7.9 sllerji Gl
CH87-2 85 80 260 50 2.8 80 5.0 ¢
oo . astecné na biologické bazi (38 % v pryskyfici). Modularni standardni systém pro infuzni
SAleBIrai LSR5 e & £ B 220 i 27 % 2L a injekeéni procesy se 3 tvrdidly pro Sirokou skalu €asti zpracovani.
CH87-10 87 400 200 50 2.7 75 5.0
cikaBiresin® CR120 CH120-3 e o n3 90 240 33 2.8 80 5.8 Schvaleno DNV GL. Modularni standardni systém pro infuzni a vstfikovaci procesy se
CH12 0-6 115 180 250 50 27 30 6.1 dvéma tvrdidly a potencialem Tg aZ 115°C.
CH135-4 100 26 138 160 540 27 2.8 89 5.7
CH132-5 100 28 136 140 450 46 27 86 5.8
SikaBiresin® CR131 CH132-7 100 3 127 260 450 37 27 84 67 Standar‘dntl systém pro infuzni avvstnk:)vau procesy s 5 tvrdldl\ipro‘5|rol<y rozsah gast
zpracovani a s potencialem Tg aZ 150 °C. (napf. pro formy na vétrné lopatky)
CH135-8 100 21 138 260 360 29 2.8 89 6.3
CH172-6 100 19 150 220 360 33 2.8 87 5.0
SikaBiresin® CR215 CH12 2-9 100 53 200 850 650 9 B 53 1.7 Systém odolny vugi vysokym teplotam pro vakuové infuzni procesy s Tg az 200 °C
Misici pomér — Doba zpracovani,  Viskozita smési Odolnost viiéi . Pevnostvtahuy  Prodlouzeni
[e] [,E] 100g, RT RT narazu oy pE [GPal [MPal v tahu Characteristika
A B A B [min] [mPas] [kj/m?] ey & [%]
SikaBiresin® CR135 CH135-4 100 24 152 160 940 27 2.9 72 3.3 RTM-systém, ktery podporuje vysokou kvalitu povrchu uhlikovych dilii (tfida A).
o CH100-1 20 148 80 1,500 24 2.4 69 5.0 ) ) ) o o o
SikaBiresin® CR141 100 Systém s vysokym Tg pro proces RTM s nizkou viskozitou pfi zvysené teploté vstrikovani.
CH150-3 24 155 90 900 36 2.6 83 7.0
CH100-1 20 143 40 2,600 28 2.4 72 5.0
Sika Biresin® CR14 4 CH135-4 100 24 153 140 2,000 24 2.8 91 6.0 Sy < vl el T 1 s (AT, 7 UL L Sy L e 2y
rtznych tepelnych a izotermickych (< 15 min.) procesech.
CH150-3 24 143 60 1,600 42 2.7 87 6.6
fltr:
« SikaBiresin® CR80 ma idealni zatékaci vlastnosti a dobrou smacivost.
« Lehky transportér od spolecnosti Carbon Truck & Trailer.
» Monokok lehkého transportéru vyrobeny s pouzitim SikaBiresin® CR120.
TOOLING AND COMPOSITES TOOLING AND COMPOSITES
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VELKE KOMPOZITNI FORMY:
SPICKOVY SYSTEM PRO VYROBU
FOREM

Stavba velkych kompozitnich forem vyZaduje sadu odpovidajicich Vyhody:

pryskyficovych systémd, které jsou pro tento (cel specidalné navrZeny. m \/yrazna Uspora ¢asu diky aplikaci gelcoatu valetkem a spojovaci
Spoletnost Sika ma dlouholeté know-how v oblasti vyvoje vysoce vykonnych vrstvy (az o 50 % krat3i pracovni doba pro natér kaze).

gelcoatl, spojovacich vrstev a systému kompozitnich pryskyfic pro vyrobu m Dlouha doba otevfenosti gelcoatu nabizi vétsi pruznost pfi vyrobé a
forem. zajistuje optimalni spojeni s dalsi vrstvou.

PFi vyvoji tohoto systému pro vyrobu forem nové generace jsme se zaméfili na m \/y35i zivotnost a pocet vyliskd diky vySSi pevnosti .

lepsi zpracovatelnost, efektivitu vyroby a bezpegnost zpracovani. K dispozici 2 tvrdidla pro rtizné rozsahy Tg

Misici pomér Dob Dobanredldalsi Tvrdost Hustot:
[e] b oba zprac. . oba pfed dalsi ustota .
g Barva Tg[°C] ,500g, RT[h] Zgelovaténi [h] 1) dle Shore lg/m3] Characteristika
A B A B
SikaBiresin® GC155 G155 100 30 tema 150 4 cg max. 48% D89 153 Vysokoteplotni epoxidovy gelcoat s velmi dlouhou otevienou dobou a zvysenou pfilnavosti

k podkladovému laminatu. Aplikace valeckem nebo stétcem.

*v bezprasném prostiedi ptiteploté 23 °C/ 50 %rH

Misicl pomr Dob! Viskozit asi dul P t v tah ProdlouZeni
[g] Te[°C oba zprac., iskozita smési, Modul pruznosti evnost v tahu Charakteristika
A . R . gldl 100 g, RT, [min] RT, [mPas] vtahuE [GPal [Mpa] v tahu [%]
T rrmi=0 n CH132-5 100 23 156 30 thixotropic 27 57 ZE Systém spojovaci pryskyfice "pfipraveny k pouZiti" s tixotropnimi vlastnostmi. Rychla a
SikaBiresin® CR169 thix dna anlik i7ka tend | o g e
CH172-6 100 16 160 140 thixotropic 31 40 14 snadna aplikace a nizka tendence k provéseni na svislych plochach.

Misici pomér

[e] . Doba zprac., Viskozita smési, Modul pruznosti Pevnost v tahu Prodlouzeni L
Tel°c] 100 g, RT, [min] RT, [mPas] vtahuE [GPa] [Mpa] v tahu [%] Charakteristika
A B A B
SikaBiresin® CR168 ShilEees e Z 136 150 1,000 25 81 7.6 Systém pro mokré vrstveni s vysokou Tg a mirnou tixotropif, ktera zabrafiuje odtoku vody z
CH172-6 100 19 150 180 600 27 75 EXo) vlaken. Optimalizovany pro velké konstrukce.

Misici pomér
[gli Te [°C] Doba zprac., Viskozita smési, Modul pruznosti Pevnost v tahu Prodlouzeni Charakteristika
A . A . g 100 g, RT, [min] RT, [mPas] vtahuE [GPa] [Mpa] v tahu [%]
CH135-8 100 21 138 260 360 2.8 89 6.3
SikaBiresin® CR131 Infuzni systém s vysokou Tg pro velké struktury.
CH172-6 100 19 150 220 360 2.8 87 5.0

TOOLING AND COMPOSITES
HIGH END MOULD MAKING SYSTEM

Vakuova infuze s technologii SikaBiresin® CR131

Valetkova aplikace SikaBiresin GC155

Valetkova aplikace SikaBiresin CR169 thix

Mokré vrstveni s piipravkem SikaBiresin CR168

TOOLING AND COMPOSITES
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PODROBNE INFORMACE:
SYSTEMY PRO NAVIJENI
VLAKEN A PULTRUZI

Misici pomér Doba zprac.,  Viskozita Narazova Modul Pevnost

Chemicky proces seni
vP [g] [Ig] 100g, RT smési, RT odolnost. pruznosti v tahu P\ﬁ:‘;ﬂzﬁ,z] Charakteristika
A B C A B c [h] [mPas] [k)/m?] vtahuE [GPa] [MPa]
CH84-20 = EPO 3 i 100 30 = 94 10h 575 76 3.6 89 5.7
SikaBiresin® CR84 vytvrzena aminem Tixotropni systém schvéleny DNV GL pro navijeni vlaken. Systém vytvrzovany aminem s
Imi dlouhou dob ani a velmi dobrymi nestékavymi vlastnostmi.
CH120-6 ) EPO vytvrzens aminem 100 -8 ) o =) 850 2 35 . PP velmi dlouhou dobou zpracovani a velmi dobrymi nestékavymi vlastnostmi
SikaBiresin® CR141 CHI41 CA14 1 EPO vytvrzeny anpydndem * 100 90 7 139 524h 600 18 37 78 33 Anljydri’dem yytvrzeny systém se schvalenim DNV GL pro vyrobu dilt vyztuzenych
urychlovatem uhlikovym viaknem.
CHI41 CA14 1 EPO vytvrzeny anpydndem * 100 90 2 138 524h 200 15 37 95 ca Anhydndem vytvrzeny gys.ténj pro erobu dilq vyztuienyclj vI?knerp O_bzv]é§té vhodny
urychlovatem pro zpracovani se skelnymi viakny diky vysokému prodlouZeni do pfetrzeni.
SikaBiresin® CR144 EPO wivrzeny anhvdridern + Anhydridem vytvrzeny systém se schvalenim DNV GL pro vyrobu dilti vyztuZenych
CH141 CA14 4 yur chlyovaﬁeym 100 30 -4 151 >24h 800 20 2.8 90 5.4 vlaknem. Obzvlasté vhodny pro zpracovani se skelnymi viakny diky vysokému
i prodlouZeni do pfetrzeni.
SikaBiresin® CR201 CH141 CA14 4 e vyt::;s;l\é::;eynirldem * 100 115 0.5-2 201 >24h 100 8 2.9 50 1.9 Systém vytvrzovani za tepla s velmi vysokym potencialem Tg az do 201°C
CH135-4 B 100 25 B 135 100 min 300 40 23 85 4.8 Systém elektricky vodivé pryskyfice pro navijeni. PInéno ¢asticemi sazi. Vhodné
SikaBiresin® CR131 CB EPQ vytvrzena aminem zejména pro vyrobu kompozitnich valcl, aby se zabranilo elektrostatickym vybojim
CH135-8 - 100 20 - 133 215 min 850 30 27 70 3.0 v provozu.

fltr.
_ « Socha Mae West v Mnichové

Chemicka Misici pomér pgpa zprac., Viskozita (Effnerplatz) vyrobend s pouzitim

5 i Shore Prodlouzeni  Electricka povrch. - Sika Biresin® CR84,
LEED lel 1002, RT s?é's;' F}T tvrdost v tahu [%] odolnost [Ohm] Charakteristika + Segment 40 m dlouhé trubky
A B A B [h] i e
pouZité pro sochu Mae West.

Elektricky vodivy PU

povlak pro rota¢ni

aplikaci. Vhodny
SikaBiresin® CR540 CH540 PU 100 60 140 sec pastovity D82 14 <3:10%6 zejména pro vyrobu

kompozitnich valecka,

aby se zabranilo

elektrostatickym
vybojiim v provozu.

TOOLING AND COMPOSITES TOOLING AND COMPOSITES
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LEPIDLA PRO KOMPOZITN| MATERIALY

Jiz 70 let vytvafime polyuretanové a epoxidové systémy

Lepidlo na miru pro rGzné vysoce narotné trhy po celém svéte.

Dnes nabizime pryskyfice Lepidlo s vysokou hodnotou pro
kompozitni materialy v automobilovém, leteckém a
kosmickém pramyslu, namofnictvi, vseobecném prumyslu a
pfi vyrobé vétrnych elektraren.

Polyuretan - konstrukéni lepeni pro riznorodé materialy a
vysoké razy

Nabizime jedinecnou Fadu dvouslozkovych PUR lepidel, ktera
nabizeji jedinetnou rovnovahu mezi strukturalnimi
vlastnostmi a houZevnatosti.

Polyuretanova lepidla se pouzivaji v pfipadech, kdy musi

fltr
« Lepeni sportovnich vozl s
karbonovou karoserif

+ Sikaforce-453 L04 strukturalni 2 -
K PUR Lepidlo s vysokym stupném
odolnosti proti odlupovani a
prodlouzeni

« Lepeni karbonovych dilt
« Lepeni pomoci SikaPower -7 52 L1

20 FR na kuzi na vostinovych dilech
(nomex nebo alu)

TOOLING AND COMPOSITES
ADHESIVES FOR COMPOSITES

byt spojeny rozdilné materialy ("absorbovani spar CTE"), nebo
kdyZ je poZzadovana silna odolnost proti narazu.

Epoxidové - Konstrukéni lepeni s vysokym modulem nebo
teplotni odolnosti

Konstruk¢ni epoxidova lepidla jsou vhodna pro montaz, kde je
vyzadovana vysoka tuhost. Zachovavaji si také dobré
vlastnosti pfi zvyseni teploty a pfi chemickém namahan.

Metakrylat - viceucelové lepeni
MMA-lepidla se doporucuji pro lepeni kovti nebo plasta, pokud
provozni podminky (napi. teplota) nejsou upravitelné. Tato

specificka chemie umoZznuje vytvrzovani pti nizkych teplotach.

Pruzna a polotuha konstrukéni lepidla:

m Kombinace pruznosti a konstrukéniho vykonu.

m Siroka §kala viskozit pFizpusobitelna vasim aplikacim.

m vertikalni, silné, vysokorychlostni, robotické, tenké vrstvy
nebo vyplfiovani mezer.

m Odolnost proti narazam, tlumeni vibraci.

m Osvédcené pro svij vykon a trvanlivost

pfi montazi v Zeleznitnim, automobilovém a leteckém
pramyslu.

m \/ysoka odolnost vici odlupovani.

PREHLED LEPIDEL

Oteviena LSS Odlupovani ProdlouZeni

doba (MPa) (N/mm) (%)
PUR
SikaForce®-490L10 10
SikaForce®-490 L03 3’ e flz 2
SikaForce®-453 L04 4' 12 9 300
SikaForce®-457 L05 5! 5 10 350
SikaForce®-436 L25 25’
SikaForce®-436 L120 120 " 2 50
SikaForce®-840 L07 7
SikaForce®-840 L15 15 1 / 100
MMA
SikaFast®-300 5' 24 9 30
SikaFast®-310 10' 35
SikaFast®-555 L03 3
SikaFast®-555 L05 5’
SikaFast®-555L10 10 12 & 200
SikaFast®-555 L25 25
EPO
SikaPower®-730 \
SikaPower®-735 e [ 12 :
SikaPower®-740 40' 20 6 4
SikaPower®-755 60' 35 3 8.5
SikaPower®-711 100 24 5 9
SikaPower®-751 ,
SikaPower®-751T = 2 & e
SikaPower®-752 L120 120 22 5 3
SikaPower®-880 45’ 23 6.5 B

High modulus and chemical resistant structural adhesives:

m Wide range of open times adjustable to the size of your
parts & viscosities according to your application:
vertical, thin layers or injection.

m Outstanding ageing resistance (humidity, temperature,
solvent or UV).

m Manual or machine processes.

Charakteristika

Konstrukéni lepeni spoileru, kovovych viozek/velkych dilti na kompozity.
Absorpce vibraci. Dobra chemicka odolnost. Kratka manipulagni doba s omezenym
zahfivanim. Odolnost proti narazu: 30 N/mm

Neprohybajici se pastovity vyrobek vhodny pro vertikalni pouZiti a k vyplnéni
nepravidelnych spar. Rychle tuhnouci vyrobek pro zkraceni doby montaze. Viysoka
pruznost. Odolnost proti narazu: 50 N/mm

Doporucuje se pro lepeni plastu citlivych na jevy vzniku naznakl spojovacich ¢ar
(termoplasty, kompozity). Nizka tvrdost. Pruzny vyrobek. Kratka manipulace s
omezenym zahfivanim. Odolnost proti narazu: 55 N/mm

UmozZniuje vyrobu s mezerami az 40 mm a montaz dild s velkymi rozméry
( paluby/ trupy, vétrné elektrarny). K dispozici v rtiznych reaktivitach a barvach
(bila nebo seda). Lloyd's Register.

Kombinuje strukturalni vlastnosti a pruznost v sirokém rozsahu teplot. Technologie
vytvrzovani dle provedeni s rychlym vytvrzovanim pfi pokojové teploté pro rychlou
montaZ. Dobré vlastnosti z hlediska nesesedani a stlatitelnosti. Nizky zapach.

Vynikajici mechanické a tepelné vlastnosti az do 120 °C. Viceugelovy vyrobek s
termoplastickym aspektem. Vyrobek je schopen spojovat rozdilné druhy materiald.

PFilne k Siroké Skale podkladi s omezenou pfipravou povrchu. Ziskava pevnost
béhem nékolika minut po naneseni. NizZsi zapach neZ produkty obsahujici MMA

Rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté. Vhodné pro vstfikovani.
Lepeni podkladu, jako jsou kompozity, kov, dfevo, beton..

Viceltelovy s velmi dobrymi mechanickymi vlastnostmi.
Pastovity neprohybajici se vypliiovy material Gap. Odolnost proti narazu: 10 N/mm

Pastovité Lepidlo s dlouhou dobou zpracovani.
Pro velké kompozitni dily, opravy a Gdrzbu. Dobré mechanické viastnosti a chemicka a
teplotni odolnost. Odolnost proti narazu: 1,5 N/mm.

Viceltelové kapalné Lepidlo.
Lepi vétsinu materialt. Pro véeobecny primysl a adrzbu.

Lepidlo bez plniv pro lepeni velkych ploch (tj. panelt), kdy je zapotfebi mechanicka
odolnost, odolnost proti starnuti a vysoka odolnost proti odlupovani.
T pro tixotropni vyrobek (proces vytvrzovani za tepla). PouZiva se v Zeleznigni dopravé

Vysoka odolnost proti stfihu/odlupovani/starnuti. PInéno nanocasticemi. Kratka doba
manipulace s omezenym zahfivanim. Samozhasivost (EN45545 HL3 pro R1, R2, R3, R6,

R7,R17). Pouziva se v Zelezni¢nim a leteckém pramyslu.

Kombinuje vysokou pevnost a vysokou odolnost proti tinave.
Dlouha otevfena doba pro lepeni kompozitt a kovi. Obsahuje sklenéné kulicky o
tloustce 0,3 mm, které zajistuji optimalni tloustku spoje.
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